M U N D A R I J A

Kirish..............................................................................................................................6

I-BOB  Lazerli skaner va printerlar.
1.1 Printer turlari.........................................................................................................7
1.2 Lazerli printerlar....................................................................................................8
1.3 Foto Printerlar........................................................................................................17

II-BOB. Skanerlar. 
2.1 Skaner nima? ..........................................................................................................7
2.2 Skanerlar haqida ma`lumot......................................................................................8
2.3 Skaner toifalari….......................................................………………...............…...8
2.4 Barabanli skanerlar….......................................................….........………………..9
2.5 Skanerni ulash interfeyslari….......................................................……………….10

III-BOB. Printerlarning ishlash prisplari.
3.1 Oqimli printerlarning ishlash prinspi................………………………...........….21
3.2 Gazli pufaklar usuli................………………………......................................….22
3.3 Drop-on-demond................……………….........................................………….23
3.4 Lazerli skanerlash........................................................………………………….27

IV-BOB Iqtisodiy qism 
4.1 Texnik xizmat sarf xarajatlarini hisoblash............................................................31

V-BOB. Mexnat muxofazasi va texnika xavfsizligi.
5.1 Kompyuter bilan ishlaganda texnika xavfsizligi…….........................36
5.2 Kompyuter texnikasi-nurlanish manbai va undan himoyalanish…………38
5.3 Elektr xavfsizligi……………………………....…......................…......…............42
5.5 Yong‘in xavfsizligi……………………………..............……..............................43
Xulosa..........................................................................................................................44
Foydalanilgan Adabiyotlar..........................................................................................45



Kirish
  	Inson  turmush tarzining rivojlanishi yangi yangi kashfiyotlarning yartilishiga sabab bo`lmoqda. Inson yangilik yaratilish jarayonida har xil to`siqlarga duch keladi va shu to`siqlarni yengish jarayonida yangi ixtirolar vujudgal kelaveradi. Lekin hayot tajribalardan ma’lumki, ko`pinch yangi kashfiyot ma’lum bir muommoni hal qilish jarayonida yuzaga keladi. O’zbekiston mustaqillikka erishgandan so’ng uning oldida iqtisodiy va ijtimoiy rivojlanish uchun, madaniy va ma’naviy yangilanish uchun keng yo’llar ochildi. Mustaqillikning birinchi kunidan boshlab bozor iqtisodiyoti, ishlab chiqarish, zamonaviy texnalogiyani tadbiq etish va jahon iqtisodiy aloqalari tizimiga kirishning eng maqbul yo’llarini qidirish bilan bog’liq bo’lgan muammolarni mustaqil yechishga to’g’ri keladi.
Shu bois respublikaning barcha sohalarini texnik qayta qurollantirish, zamonaviy texnika va texnalogiya bilanta’minlash hamda xalqaro zamonaviy talablarga javob beruvchi telekommunikasiyali va kompyuterli aloqa tizimini rivojlantirish dolzarb masalalardan biri bo’lib qoldi. 1991 – 1994 yillarda O’zbekiston hamdos’tlik davlatlari orasida birinchilardan bo’lib axborotlashning yaxlit davlat siyosatini amalgam oshirishga asos soldi. “Axborotlash haqida”gi, “EHM uchun dastur va ma’lumotlar bazasini huquqiy himoyasi haqidagi”, “Aloqalar haqidagi” qonunlar bilan O’zbekiston Respublikasini 2010 yilgacha axborotlash, qayta qurishning  milliy dasturi va telekommunikasion tarmoqni rivojlanishining normative huquqiy asoslari yaratildi va axborot resurslari rivojlanishi uchun iqtisodiy, tashkiliy shart-sharoit va kafillik ta’minlandi.
O’bekiston uchun mulkchilikning hususiy va aralash  shakllariga o’tish, energatik, xomashyoviy resurslaridan unumli foydalanish davrida kompyuter texnologiyalaridan milliy iqtisodni boshqarishda foydalanish toboro muhim bo’lib bormoqda. 1993 – 1995 yillarda davlat boshqaruvi va bank muassasalarining informasion tizimlarini kompyuterlashtirishga asosiy etibor beriladi. Biz kompyuterni yaratilishini XX – asrning buyuk kashfiyotlardan biri  desak yanglishmaymiz. Davr talabiga ko`ra bugunga kelib kompyuter texnalogiysi juda rivojlanib ketdi. Ma’lumotlarni boshqarish, ayniqsa, hozirgi kunda juda muhum axamiyat kasb etmoqda. Ma’lumotlarni boshqarish tizimlariga bo`lgan talab kun sayin ortib bormoqda.
Fan va texnika rivojlanib borayotgan ayni payitda ma’lum bir sohada ishni boshlash va uni boshqarishni axborot texnalogiyalarsiz, jumladan kompyuter texnalogiyalarsiz tasavvur qilib bo`lmaydi. 
Bugungi kunda mustaqil Respublikamizda ta’lim sohasida tub islohatlar amalga oshirilmoqda. “Kadirlar tayorlash milliy dasturi” da “kadirlar istiqbollardan, jamiyat extiyojidan, fan, madaniyat, texnika va texnalogiyalarning zamonaviy yutuqlardan kelib chiqqan holda qayta qurish nazarda tutiladi” deb takitlangan. 
I-BOB  Lazerli skaner va printerlar.

2.1 Printer turlari

Bosuvchi qurilmalar (printerlar) - bu qiymatlarni EHM dan chiqarish qurilmasi bo’lib, u ma’lumotning ASCII kodlarini ularga mos kelgan grafikli belgilarga (harflar, raqamlar, ishoralarga va sh.u.) o’zgartiradi va bu belgilarni qog’ozda qayd etadi.
Printer SHK TQ, sining eng rivojlangan guruhidir, ularning 1000 tagacha turli hil modifikatsiyalari bor. Printerlar o’zaro quyidagi tavsiflar bo’yicha farqlanadi:
· rangliligi (oq-qora va rangli);
· belgilarni shakllantirish usuli (belgilarni bosuvchi va belgilarni sintezlovchi); 
· ish tamoyili (matritsali, termik (qizdirishga oid), purkagichli, lazerli);
· bosish (zarbli va zarbsiz) va satrlarni shakllantirish (ketma-ket va parallel) usullari;
· karetka kengligi (375 450 mm li keng va 250 mm li tor karetkali);
· bosish satri uzunligi (80 ta va 132-136 ta belgi);
· belgilarni terish (ASCII belgilarini to’liq terishgacha);
· bosish tezligi;
 	O’tkazish qobiliyati va h.k.
Bir qator guruhlarning ichida printerlarning bir nechta turlarini ajratish mumkin: masalan, SHK da keng ishlatiladigan belgilarni sintezlovchi matritsali printerlar ish tamoyili bo’yicha zarbli, termografikli, e'lektrografikli, e'lektrostatik, magnitografikli va b. bo’lishi mumkin.
Zarbli printerlar orasida ignali (matritsali) lar eng ko’p tarqalgan, lekin hali ham literli, shar ko’rinishli, gulbargli ("moychechak" tipidagi) va b. uchrab turadi.
Printerlarda bosish belgi bo’yicha, satr va sahifa bo'yicha bo’lishi mumkin. Bosish tezligi sekundiga 10-300 ta ishoradan (zarbli printerlar) sekundiga 500-1000 tagacha va hattoki sekundiga bir necha o’nlab (20 tagacha) sahifalargacha (zarbsiz lazerli printerlar) oraliqda; o’tkazish qobiliyati millimetrda 3-5 nuqtadan millimetrda 30-40 nuqtagacha bo’ladi (lazerli printerlar).
Matnli bosish uchun umumiy holda turlicha bosish sifati bilan tavsiflanuvchi quyidagi rejimlar bor:
· homaki bosish rejimi (Draft);
· bosmahonanikiga yaqin bosish rejimi (NLQ – Near Letter Quality);
· bosmahonaniki kabi bosish rejimi (LQ- Letter Quality);
· yuqori sifatli bosish rejimi (SLQ- Supper Letter Quality).
Printerlar, odatda, ikki rejimda - matnli va grafikli rejimlarda ishlashi mumkin.
Matnli rejimda printerga bosilishi kerak bo’lgan belgilar kodi yuboriladi, shu bilan birga belgilar konturi printerning ishora generatoridan tanlab olinadi.
Grafikli rejimda printerga tasvir nuqtalarining ketma-ketligi va joylashgan joyini aniqlovchi kodlar yuboriladi.
Matnli rejimda printerlar odatda bir nechta shriftlarni va ularning turli ko’rinishlarini qo'llaydi, ularning ichida roman (yozuv mashinkasining mayda shrifti), italik (kursiv), boldface (yarim qora), expandent (cho’zilgan), elite (yarim siqilgan), condenced (siqilgan), pica (tug’ri shrift - sitsero), prestige elite (prestij-elita) va proportsionalli shrift (belgi uchun ajratiladigan maydon kengligi belgining kengligiga bog’liq bo’ladi) keng tarqalgandir.
Printerni ruslashtirilganligi (milliylashtirilishi) maqsadga muvofiqdir - o’zining vositalari bilan rus harflarini - kirillitsami bosishni ta’minlasin; aks holda SHK ga maxsus drayver-larni qo’shish talab etiladi.
 Ko’pgina printerlar grafikli ma’lumotlarni samarali chiqarishni (psevdografika belgilari yordamida) amalga oshirish imkonini beradi; bosishning servis rejimlari: qalin bosish, ikkilangan kenglikdagi bosish, ostiga chizib bosish, yuqorigi va pastki indekslar bilan, ajratilgan bosish (har bir belgi ikki marta bosiladi) va ikki marta o’tib bosish (ikkinchi marta belgi ozgina surilib bosiladi); ko’p rangli bosish (100 tagacha turli xil rang va tuslar).
Purkagichli   printerlar
Purkagichli printerlar bosuvchi kallakda ignalar o’rniga ingichka naychalar - soplolarga (konus naychalarga) ega, u orqali qog’ozga
bo’yoq rangining (siyohning) mayda tomchilari purkaladi. Bu zarbsiz bosuvchi qurilmadir. Bosuvchi kallakning matritsasi odatda 12 tadan 64 tagacha soploga e'ga. .
Keyingi yillarda ularning mukammallashishida jiddiy rivojlanishga erishildi: tasvirni shakllantirishda bosuvchi kallakning juda mayda soplolari yordamida qog’ozga siyoh tomchilarining yo’naltirilgan portlatishga o’xshash purkash - purkagichli bosishning "pufakchali" texnologiyam deb ataluvchi usuli ishlatiladi.
Purkash jarayoni texnikasi quyidagicha bo’ladi. Soplo devoriga elektrik qizdiruvchi element o’rnatilgan bo’lib, uning harorati elektr impulsi berilganda 5-10 mks ichida keskin ortadi. Qizdiruvchi element bilan kontaktda joylashgan siyohning hammasi bir zumda bug’lanadi, bu bosimning keskin oshishiga olib keladi, buning oqibatida siyoh soplodan qog’ozga otilib chiqadi. "Otilgandan" keyin siyoh bug’lari kondensatsiyalanadi, soploda pasaygan bosim zonasi hosil bo’ladi va o’nta siyohning yangi portsiyasi (ulushi) suriladi. Bu yangi texnologiya purkagichli printerlar va plotgerlar olamida burilish yasadi, bu esa ularning o’tkazish qobiliyatini yana bir pog’onaga (dyuymda 600-1440 ta nuqtagacha) ko’tarish imkonini berdi.
Shunday qilib, hozirgi vaqtda purkagichli printerlar millimetrga 50 tagacha nuqtali o’tkazish qobiliyatini va sekundiga 500 tagacha belgini bosish tezligini ta’minlaydi va bunda bosish sifati lazerli bosish sifatiga yaqin bo’ladi. 
Purkagichli printerlar yozuvchi kallakda katta miqdordagi soplolarni ishlatib, rangli bosishni ham bajaradi, lekin bunda o’tkazish qobiliyati oq-qoraga nisbatan tahminan ikki marta kamayadi (lekin Epson firmasi o’tkazish qobiliyati 400 dpi bo’lgan, rangli bosish tezligi sekundiga A4 o’lchamli 4 betni tashkil etgan noyob rangli purkagichli Stylus 600 printerini yaratganligi to'g'risida axborot mavjud).
Rangli tasvirni yaratish uchun odatda, poligrafiyada qabul qilingan CMYK rangli sxema ishlatilib, u o’z ichiga to’rtta bazaviy (asosiy) rangni oladi: Cyan - havo rang, Magenta – to’q qizil rang, Yellow - sariq rang, Key - yetakchi (qora rang). Murakkab ranglar bazaviy ranglarni aralashtirib hosil qilinadi. Bosish sifati juda ajoyibdir – to’liq rangli plakat deyarli bosmaxonanikidan farq qilmaydi.
Purkagichli printerlarning asosiy afzalliklari:
· yuqori bosish sifati, katta miqdorli soploli printerlar uchun lazerli printer bosish sifati bilan taqqoslasa bo’ladi;
· xomaki bosish rejimida yuqori tezlik;
· oddiy, albatta, yaxshi zichlikdagi qog’ozni ishlatish (60 dan 135 g/m2   gacha), siyoh yoyilib ketmasligi uchun;
· shovqinsiz ishlashi.
Purkagichli printerlarning asosiy kamchiliklari:
· soplo ichida siyohning qurib qolish havfi, bu ba’zida bosuvchi kallakni almashtirish zarurligiga olib keladi;
· sarflanadigan materiallarning nisbatan yuqori narxdaligi, xususan, siyoh uchun ballonchaning, ayniqsa agar u bosuvchi kallak bilan birlashtirilgan va birgalikda almashtirilsa (bunday tuzilish keng tarqalgan).

2.2 Lazerli Printerlar
Lazerli printerlarda tasvirni shakllantirishning elektrografik usuli ishlatilib, bu usul shu nomdagi nusxa ko’chiruvchi apparatlarda ishlatiladi. Lazer o’ta ingichka yorug’lik nurini yaratish uchun xizmat qiladi, bu nur oldindan tayyorlab qo’yilgan yorug’likka sezgir baraban sirtida ko’rinmaydigan nuqtali elektron tasvir konturini chizadi - elektr zaryad lazer nuri bilan yoritilgan nuqtalardan baraban sirtiga oqib tushadi. U elektron tasvir tushgandan keyin razryadlangan uchastkalarga yopishib qolgan bo’yoq (toner) kukuni bilan bosish bajariladi - tonerni barabandan qog’ozga olib o’tiladi va tasvirni qog’ozda tonerni qizdirib, u erib ketguncha qotiriladi.
Lazerli printerlar millimetrda 50 tagacha nuqtalarni va sekundiga 1000 tagacha belgilarni bosuvchi tezlikni ta’minlaydigan o’tkazish qobiliyatli eng yuqori sifatli bosishni ta’minlaydi.  Rangli lazerli printerlar keng ishlatiladi. Masalan, Tektonik (AQSh) firmasining Phaser 550 lazerli printeri gorizontal bo’yicha ham, vertikal bo’yicha ham millimetrda 48 nuatali o’tkazish qobiliyatiga ega; rangli bosish tezligi - minutiga A4 o’lchamli 5 bet, monxromli bosish tezligi - minutiga 14 bet.
SHK larga printerlar ham parallel, ham ketmaket portlar orqali ulanishi mumkin.
Parallel portlar Centronics tipidagi adapterlar orqali parallel ishlovchi (ma’lumotni birdaniga baytlab qabul qiladigan) printerlarni ulash uchun (odatda bir vaqtning o’zida 3 tagacha printerni ulash mumkin) ishlatiladi. 
Ketma-ket portlar (2 dona) RS 232C (C2 birikish joyi) tipidagi adapterlar orqali ketma-ket ishlaydigan (ma’lumotni ketma-ket 1 bitdan qabul qiladigan) printerlarni ulash uchun xizmat qiladi. Ko’pchilik tez ishlovchi printerlar parallel portlarni ishlatadi.
    Tezkor printerlar shaxsiy buferli xotiraga ega bo’ladi, ular SHK bilan ma’lumotlarni almashishda ham, yuklanadigan shriftlarni saqlash uchun ham ishlatiladi. Matritsali printerlarning xotirasi katta emas - bir necha yuzlab kilobaytlargacha, purkagichli printerlarda bir necha megabaytlargacha va lazerli printerlarda bir necha o’nlab megabaytlargacha.
Xulosa qilib shuni ta’kidlash kerakki, SHK larning eng ommaviy printerlarini Sieko Epson (Yaponiya) firmasi (ularning ulushi kamida 30% ni tashkil e'tadi) ishlab chiqaradi. Hattoki IBM PC printerlarining standarti - Epson standarti mavjud.
Matritsali Printerlar
Matritsali printerlarda tasvir nuqtalaridan zarbli usul bilan shakllanadi, shuning uchun ularni “zarbli-matrisali printer”deb atash to’g’riroqdir, shunday ham iborani sintezlovchi printerlarni boshqa tiplari ko’pincha belgilarni matrisali shkllantirishni, lekin zarbsiz usul bilan ishlatiladi. Shunga qaramay, “matrisali printerlar”- bu ularning umumqabul qilingan nomi, shuning uchun ularni asos qilib olamiz.
Ignali (zarbli)matrisali printerlarda nuqtalarni bosish, bo’yovchi lenta orqali qog’ozga zarba beruvchi ingichka ignalar bilan amalga oshiriladi. Har bir igna xususiy elektomagnit bilan boshqariladi. Bosuvchi uzel gorizontal usulga siljiydi va qatordagi belgilar ketma-ket bosiladi. Ko’pchilik printerlar ham to’g’ri, ham teskari yo’nalishda bajaradi. Bosuvchi kallakdagi ignalarning soni bosish sifatini belgilaydi. Qimmat bo’lmagan ignalar 9 ta ignaga ega. Bunday printerlarda belgilar matrisasi 7x9 yoki 9x9 nuqtalar o’lchamiga ega. Mukammallashgan matrisali printerlar 18 va hattoki 24 ignaga ega bo’ladi. 
	Matritsali printerlarning bosish sifati yana bosuvchi kallakning bir nechta o’tishida qisman qoplash bilan bosish jarayonida nuqtalarni chiqarish inkoniyati orqali ham aniqlanadi. 
	Turli sondagi ignali printerlarda bosishning turli rejimlari turlicha amalga oshiriladi. 9 ta ignali printerlarda Draft rejimidagi bosish bosuvchi kallakning satr bo’ylab bir marta o’tishda bajariladi. Bu eng tez bosish rejimi, lekin u eng past sifatli hamdir. NLQ 2 marta o’tishda amalga oshiriladi: kallak bir marta o’tgandan keyin qog’oz nuqtaning yarim o’lchamiga mos masofaga cho’ziladi; keyin nuqtalarning qisman qoplash bilan ikkinchi o’tish bajariladi. Bunda bosish tezligi ikki marta kamayadi. 
Matritsali printerning ish rejimini qayta  ulash va shiriftlarini almashtirish dastur bilan ham qurilmalarda bor bo’lgan klavishlarni va/yoki qayta ulagichlarni tegishlicha o’rnatih bilan amalga oshirish kerak. Matritsali printerlarning tezkorligi matnni Draft Rejimida bosiahda sekundiga 100 tadan 300 tagacha belgi oralig’ida yotadi, bu taxminan minutiga ikki sahifaga to’g’ri keladi (varaqlarni almashtirishni hisobga olgan holda). 
2.3 Foto Printerlar
Epson Stylus Photo RX600

Bu apparat – haqiqiy foto laboratoriya, apparatda fotoskaner, fotoprinter va rangli nusxa ko’chirish funktsiyasi o’zida mujassam. 
	Modelning dizayni yomon emas. Xokistar rangli korpusning qoramtir panelida printerning barcha boshqaruv tugmalari joylashgan, yuqish tugmasi barcha tugmalardan ajralgan holda qizil rangda berilgan.
Panel o’rtasida 2.5’’ suyuq kristalli display joylashgan, u yordamida siz bosmaga berilgan fotosuratni dipley xaritasi orqali ko’rishingiz mumkin. Oxirgi xaritalar uchun Compact Flash, xD-Picture Card, Smart Media , Secure Digital, Multi - Media Card, Memory Stick (Magic Gate, Pro, Duo) va IBM MicroDrive, formatlar qo’llaniladi. Undan tashqari kompyuterni yoqmasdan turib, printer bilan xoxlagan surat, nusxa ko’chirish va skaner qilish mumkin, hamda printerni xotira xaritasining dokument saqlaydigan xotirasiga, raqamli ko’rinishda saqlash mumkin. 
	Bu qurilma kompyuterga bir dona kabel orqali ulanadi, u USB 2.0 interfeysi uchun mo’ljallangan, sekin ishlash natijasi USB 1.1.
Printeri :  Printerda olti xil rangli texnologiysi tashkil topgan. Har bir muhim rang uchun alohida kartridj mavjud, kartridjning rangi tugaganda boshqa kartridjlarga tegilmasdan  rang to’ldirish mumkin. Hamma kartridjlar mikrosxema bilan bog’liq, qaysiki suyuq kristalli monitorda rangning qancha qolganligi haqida ma’lumot chiqadi. Har bir bosmaga chiqaradigan kallaklarda 90 ta naychalar mavjud; ular yuqori tezlikda ranglarni sepadi. Ba’zi bir joylarda ancha yaxshi ko’rinmaygan  tasvirlar yuqori kamchiligi, tomchilar 3 pl sig’imda, ba’zi bir umumiy rang oluvchi tasvirlarda, katta hajmdagi ranglar qo’llaniladi chunki fotografikaviy sifatga yetishish uchun. Bosmaga nima chiqarishingizga qarab  - tekst, grafika yoki fotografiya bo’lishga qarab, nastroyka sifatini va qog’oz turini tanlash mumkin. ShK ga murojaat qilmay turib ham, o’zgaruvchi kartani indeksli bosmadan chiqarish ko’rib chiqilgan. Sizning kartangizda joylashgan barcha fotosuratlarni miniatyurali variantini indeksli varaqda bosmadan chiqarishda varaqda kerakli tasvir va talab qilinadigan sifat belgilanadi. Indeksli varaq skanerga qo’yiladi va jarayon boshlanadi. Bundan tashqari, MFU fotografiyalarni A4 formatli varaqda maydonsiz bosmadan chiqarish imkoniyatini ham beradi. Standart varaqda bir necha suratni birdaniga chiqarish ham imkoniyati bor.
Bu qurilma raqamli kamerali ulash mumkin va suratlarni to’g’ridan – to’g’ri undan olib bosmaga chiqarish mumkin. MFU Print Image Matching (PIM) texnologiyasiga ega, u kamera va printer orasidagi ichki harakatni  ta’minlaydi, raqamli tasvirlar avtomatik ravishda kameradagi ma’lumotlarni printerda uzatishi  yordamida amalga oshiriladi. Bu texnologiya raqamli suratlarni bosmadan chiqarishda yuqori sifatga ega bo’lishga yordam beradi.
	O’rnatiladigan printerda bosamaning sifati pdf formatidagi testli fayl yordamida baxolanadi. Pdf formatidagi testli fayl (birxil bo’lmagan fonda va har xil keglda terilgan) kesilgan va dekorativ shriftlar, fototasvir va kerakli grafika, tiniq rangalardan iborat turli foizlardan gradient bo’yoqlarga ega.
Qora fondagi oq tekst ozgina sifatni buzadi, ba’zi bir joylarda mayda shriftlar bo’yalib ketadi, qora rang ham past testli chiziqlarda aniq qora-jigarranga ega. Qolgan tasvirlarda bu qurilma juda yaxshi ishlaydi.
Bosmaga chiqawrilgan suratlar ranglarning yorug’ligi va rang uzatishining haqiqiyligi, tasvir nuqtalari esa qurollanmagan ko’z bilan juda ajratish qiyin.
A4 va 10x15 sm o’lchamidagi rangli suratlarning tezlik xuxsusiyatlari turli rejimlarda bosmadan chiqarilishiga bo’liq. Shu bilan birga A4 formatda Times New Roman  10 - kegl (2906 belgi) bilan yozilgan matnni bosmaga chiqarish tezligi ham baholanadi.
Skaner: 2400 tnd ruxsatli va skanerlaydigan blok qopqog’i yuqotisida joylashgan. Slayd – adapterlari planshetli scanerni ishlab chiqarishda iqtisodiy tejamkorlik qilmadi. Kallakka kiradigan ramka yordamida bir martada 4ta slayd va fotoplyonkaning 35 mmli 6 ta kadrini ishlash mumkin. Ramkadagi materialning ta’minlash uchun skanerning predmet shinasiga yon tomonlama shtiftlar qo’yilgan slaydlarni qo’shish uchun esa qulay fiksrlanadigan tilchalar mavjud, lekin 35mm plyunkalarni qo’llash uchun kissa unga yaxshi emas – avval plyonkani maxsus pazga qo’yish kerak. Keyin esa uni yuqoridagi qo’shilgan ramka bilan fikserlash kerak. Agar bu holda qo’lqopdan foydalanilmasa, skanerlanadigan materialda barmoq izlari qoladi
Epson Scan utility skanerlashning 3 rejimini ta’minlaydi;  to’liq avtomatik, detallarni o’rnatishda farq qiluvchi xonaki va proffesional. Ularda ikki narsa juda qiziq – changni yo’qotish funktsiyasi, tasvirning ma’lum uchastkasidagi mexanik defektlarni analiz qilish uchun, va rangni qayta ishlash utility, bunda eskirgan fotograqfiyalarni hayotga qaytarish mumkin.
Rang uzatish bloklash uchun  Lousoft kompaniyasining IT-8 rangli mo’ljalidan foydalaniladi. Olingan natijani analiz qilishda Corel Photo Paint grafik paketida foydalanildi-bunda skanerning rang uzatishi juda ham yaxshi qiladi.
Kopir: Bunday rejimda qurilma qanday avtonom ishlasa, shunday kompyuter bilan bog’liq bo’ladi, avtonom rejimda faqatgina talab qilinadigan nusxalar sonini o’rnatish ikkita klavish yordamida qo’lda bajariladi – raqamli klaviatura ko’rib chiqilmagan.
Qurilmaga matn va tasvir bilan ishlash uchun juda ham boy dasturlar to’plamidan foydalaniladi, ABBYY Fine Reader 5.0 Sprint, Arc Soft Gretting Card Creator, Epson Photo Quisker o’rtacha narxi 420 dollorni tashkil qiladi.

          
    								  Epson Stylus Photo 

 (
Modeli
Oq- qora document, ruxsati 300 tnd
Fotosurat 10x15 cm razmerida, ruxsati 600 tnd
Fotosurat A4 formatida, ruxsati 600 tnd
Fotosurat 10x15 cm razmerida, ruxsati 1200 tnd
Fotosurat  A4 formatida, ruxsati 1200 tnd
Epson Stylus Photo RX600
31
56
149
75
307
HP Officejet 5510 all-in-one 
21
79
565
508
838
) 
                           






A4 formatdagi dokumentning, nusxa olish tezligi 600 tnd ruxsatida. 
 (
Modeli
Oq-qora
Rangli
Epson Stylus Photo RX600
HP Officejet 5510 all-in-one
46
41
50
72
)




Skanerlash tezligi.
 (
Modeli
Qayta skanerlash
Oq –qora dakument, ruxsati 300 tnd
Fotosurat 10x15 sm o’lchamida
ruxsati 300 tnd
ruxsati 300 tnd
Epson Stylus Photo RX600
HP Officejet 5510 all-in-one
8
16
17
36
8
16
15
31
)






I-BOB. Skanerlar. 
1.1 Skaner nima?
Skaner-matn, grafika, tasvirlarni kompyuterga kiritishni avtomatlashtirish uchun xizmat qiluvchi qurilma. U hozir asosan rangli ko`rinishda chiqarilayapti. Uning andozasi sifatida HP (Hewlett Packard) firmasi ishlab chiqaradigan HP Scanjet rusumli skanerlar qabul qilingan.
Uning asosiy xarakteristikasi ma'lumotlarni aniq, tiniq, lozim bo`lgan rangda (xususan qora rangli) va ko`rinishda chiqarish qobiliyatidir. Ushbu tasvirlash qobiliyati gorizontal va vertikal chiziqlardagi nuqtalar (piksellar) soni orqali belgilanadi.
Odatda bu xarakteristika, misol uchun, 300x600, 600x1200 ko`rinishda bo`ladi. Bu degani gorizontal chiziqlar bo`yicha nuqtalar (piksellar) soni 300 (600), vertikal bo`yicha piksellar soni 600 (1200)ta ekanligini bildiradi.
Nuqtalar soni qancha ko`p bo`lsa ma'lumotlar aniqroq tasvirga ega bo`ladi. Tabiiyki, skanerni HP dan boshqa firmalar ham ko`plab ishlab chiqaradi. Lekin ular HP Jcanjet andozasiga mos kelishi kerak. Hozirda bunday skanerlar Janubiy-Sharqiy Osiyo mamlakatlarida ko`plab chiqarilmoqda. Shuni aytish lozimki, programma vositalari yordamida skanerning tasvirlash qobiliyati ancha kuchaytirilishi mumkin. Skanerlarni ishlatish jarayonida, ayniqsa, matnlar bilan ish ko`rilganda u yoki bu milliy til drayverlarni aniq aks ettiruvchi programmalardan (masalan Fine Reader) foydalanish zarur.
Skanerni kompyuterga ulash uchun turli usullarda foydalaniladi. Ba'zi skanerlar maxsus kontrollerga (kengaytiruvchi plata) ega bo`lib, ular u orqali ulanadi. Bunda plata kompyuterning asosiy platasiga (ona platasi) maxsus joyga va o`sha plata orqali o`rnatiladi.
Ba'zi skanerlar parallel portga to`g`ridan-to`g`ri ulanadi. Hozirda asosan SCSI-3 interfeysi orqali ulanadi. Bu andoza kompyuterga ko`plab tashqi qurilmalarni, shu jumladan, skanerni ulash imkoniyatini beradi. Turli kompyuterlar uchun programma birligini ta'minlash maqsadida TWAIN qaydnomasi ishlatiladi.
Demak, agar WINDOWSda shu qaydnoma o`rnatilgan bo`lsa, u skanerlar bilan bemalol ishlay oladi. Odatda skaner sotib olinayotganda uni qaysi operatsion sistemaga mo`ljallanganini bilish lozim. Shu bilan birga hozirda chiqarilayotgan skanerlarning aksariyati WINDOWSga mos skanerlardir. WINDOWS 98 dan boshlab esa operatsion sistemalar TWAIN qaydnomasini yaxshi taniydigan bo`ldi. Shuning uchun ham bu operatsion sistemalarda skanerlar bilan bevosita ishlash imkoniyati mavjud.
1.2 Skanerlar haqida ma`lumot
Kompyuterning deyarli har bir foydalanuvchisi qog‘oz shaklidagi hujjatlarni elektron shaklga almashtirish muammosiga duch keladi. Biroq axborotni qo‘lda kiritish protsedurasi  ulkan vaqtni oladi va xatoliklar tug‘ilishi mumkin. Bundan tashqari qo‘lda tasvirlarni emas, balki faqat matnlarni kiritish mumkin. Buning iloji skaner bo‘lib, u kompyuterga rasmlarni ham, matnli  hujjatlarni ham kiritish imkonini beradi 
 Skanerlar qog‘ozdan, plyonkadan yoki boshqa qattiq tashuvchilardan “analogli” matnlarni yoki rasmlarni o‘qiydi va ularni raqamli formatga o‘tkazadi. Ular hamma yerda: ulkan hujjatlar arxivi ishlab chiqiladigan katta idoralarda, nashriyotlarda va loyixalash – konstruktorlik idoralarida, shuningdek, unchalik katta bo‘lmagan firma va uy-offislarda qo‘llanadi. Skanerlarning qo‘llanish doirasi qanchalik keng bo‘lsa, ularning turlari ham  shunchalik ko‘pdir. Skanerning bahosi bir necha o‘n dollardan bir necha  o‘n minglab dollargacha  bo‘lishi mumkin, optik ajratish qobiliyati bir dyuymga 100 dan 11000 nuqtagacha (inglizcha dpo, dot per inch) skanerlash tezligi esa 1-2 dan 80 b/min mingacha bo‘lishi mumkin. U yoki bu aniq vazifalarni bajarishi uchun har qanday rusum ham qo‘llana olmaydi. Odatda, skanerning yaroqliligi uning texnik parametrlari majmui: konstruktiv toifasi, formati, ajratish qobiliyati, rang chuqurligi, optik zichliklar diapazoni va h.k.bilan belgilanadi.

1.3 Skaner toifalari
Hozirgi kunda skanerlar 4 konstruksiyada- qo‘l bilan, varoq tortish bilan, planshetli  va barabanli shaklda ishlab chiqarilmoda, shu bilan birga ularning afzalliklari bilan bir qatorda, kamchiliklari ham bordir.
Qo‘l skanerlari –oddiy yoki o‘zi harakatlanuvchi   skanerlar eni 10 sm atrofidagi hujjat qatorlarini ishlab chiqadi va eng avvalo uni mobil SHK egalari uchun ko‘proq ishlatadi. Ular sekin ishlaydi, past optik  ajratish qobiliyatiga ega (odatda bir dyuymga 100mm) va ko‘pincha tasvirlarni qiyshiq tasvirlaydi. Biroq ular ixcham va qimmat emas.
Varoq tortuvchi skanerlarda, faksimil apparatidagi kabi, hujjat sahifalari  o‘qishda  o‘rnaltiruvchi roliklar ( bular ko‘pincha  chiqishda rasmni qiyshiq bo‘lishiga  sabab bo‘lishi mumkin ) yordamida maxsus tirqish orqali o‘tkaziladi. Shunday qilib bu tipdagi skanerlar ma‘lumotlarni bevosita jurnal yoki kitoblardan kiritish uchun yaroqsizdir. Umuman varoq tortuvchi skanerlarning imkoniyatlari cheklangan, shu sababli ularning ommaviy bozordagi narxi pasaymoqda.
Planshetli  skanerlar juda univerasaldir. Ular nusxalash apparatining yo‘qori qismini eslatadi: originalni-qog‘oz hujjat yoki yassi narsani – maxsus oyna ustiga qo‘yiladi, oyna ostida optikali va analog-raqamli o‘zgartirgich bo‘lgan karetka ko‘chib yuradi (biroq oyna va original ko‘chib yuradigan, optika va ARO‘I qo‘zg‘almas bo‘lgan “planshet ”lar ham mavjud, bunda skanerlash sifati yo‘qoriroq  bo‘ladi). Odatda planshetli skaner originalni pastdan yoritib, o‘zgartirgich pozitsiyasidan uni o‘qiydi. Plyonka yoki diapozitivdan tasvirni aniq skanerlash uchun originallarni go‘yoki orqasidan yoritish lozim. Buning uchun slaydli qoshimcha xizmat qiladi, u lampadan iborat bo‘lib,  skanerlovchi karetka bilan sinxron ravishda ko‘chadi va rang temperaturasiga ega  bo‘ladi.
1.4 Barabanli skanerlar
 Yorug‘lik sezgirligi  bo‘yicha planshetli qurilmalardan juda ustun bo‘lib, rasmlarni yo‘qori surat  bilan tiklanishi talab etiladigan poligrafiyada qo‘llanadi. Bunday skanerlarning ajratish qobiliyati odatda bir dyuymga 8000-11000 va undan ortiq nuqtani tashkil etadi. Barabanli skanerlarda originallar baraban deb ataladigan shaffof silindrning ichki yoki tashqi tomoniga (rusumiga qaraba) joylashtiriladi. Baraban qancha katta bo‘lsa, uning sirti original montaj qildigan yuzi ham shuncha katta, shunga mos ravishda, skanerlanuvchi maksimal soha ham shuncha katta bo‘ladi. Original montaj qilingandan so‘ng baraban harakatga keltiriladi. Bir aylanishda piksellarning bitta chizig‘i o‘qiladi, demak, skanerlash jarayoni tokarlik – vint o‘yish stanogi ishini juda eslatadi. Slayd orqali o‘chgan (yoki noshaffof originaldan qaytgan ), kuchli lazer tomonidan yaratiladigan  ingichka  yorug‘lik nuri oynalar tizimi  orqali FEK (fotoelektron ko‘pytirgich ) ga tushadi va u y erda raqamlarga aylantiriladi.

                             8.8-rasm.Skaner ishining sxemasi
Skanerning eng keng tarqalgan turi, bu-planshetlidir. 8.8-rasmda uning ish tamoyili keltirilgan
Bularda  ham, skanerlarning boshqa tiplaridagi kabi, originaldan qaytgan nur ishlatiladi. Biroq qo‘lli va varaq tortuvchi qurilmalardan farqli o‘laroq stol usti rusumlari qaytgan nurni aniqroq qayd etish mexanizmiga ega. Bu rusumlarda nur skanerlashdan keyin va hatto undan oldin uzunroq yo‘l o‘tadi, chunki u rangli tasvirlarni skanerlashda qizil, yashil va ko‘k tashkil etuvchilarni ajratish uchun yorug‘lik filtrlaridan o‘tadi. Yorug‘lik nuri originalga tushadi, undan qaytadi va oynalar tizimi orqali yorug‘lik sezgir diodlarga tushadi, u yerda elektr signaliga  o‘zgartiriladi. Bu signal analog-raqamli o‘zgartirgichga tushadi, u yerda original piksellarini ( bo‘z rangning oq va qora tuslari, rangli tuslar) ifodalaydi. Bu raqamli axborot keyingi ishlab chiqish uchun  kompyuterga uzatiladi.
1.5 Skanerlarni ulash interfeyslari.
Stol usti skanerlarining barcha zamonaviy rusumlari kompyuterga ulanish uchun ushbu interfeysdan foydalanadi: parallel port, SCSI va USB.
Parallel port.
 Bu interfeys quyi darajali interfeyslarda qo‘llaniladi. IEEE 1284 standartiga mos portlardan ( ECP va EPP portlaridan) foydalanilganda ma’lumotlarni uzatish tezligi ortadi. Barcha kompyuterlarda parallel port borligi uchun bu interfeysli skanerlar universaldir.
Parallel ulanishli skanerlar bir qator muhim kamchiliklarga ega. Birinchidan, parallel portga bir vaqtda ulangan skaner va printer yoki boshqa qurilmaning ( zip, LS-120 yoki CD-R/CD-RW) me`yoriy ishlashi har doim ham ta`minlayverishiga erishib bo‘lmaydi. Ikkinchidan, ma`lumotlarni uzatish tezligi parallel port tezligi bilan cheklangan. Sizning kompyuteringizda yangi ECP yoki EPP portlar o‘rnatilgan bo‘lsa ham, ular SCSI yoki USB interfeysidan foydalanilgandagi kabi ma`lumotlar uzatish tezligiga erisha olmaydi. Skanerni bunday ulash tipidan biror-bir sabablarga ko‘ra boshqa interfeyslardan foydalanish iloji bo‘lmaganidagina foydalanish mumkin.
SCSI interfeysi
SCSI interfeysiga turli qurilmalarni, shu jumladan, skanerlarni ham ulash mumkin. Bu ulash usuli ma`lumotlarni qoniqarli uzatish tezligini ta`minlaydi. SCSI-adapterlarining zaruriy platalari skaner bilan birgalikda sotiladi.
USB interfeysi
So‘nggi vaqtlarda USB shinasi, ayniqsa uni Windows 9x operatsion tizimini qo‘llaydigan qilinganidan so‘ng juda ommalashdi. Bu ulanish tipi ko‘p tayyorgarlikka ega bo‘lmagan foydalanuvchiga juda qo‘l keladi – kabelni ulansa bo‘ldi, tizimning o‘zi barcha zaruriy dasturiy ta`minotni mustaqil o‘rnatadi.
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III-BOB. Printerlarning ishlash prisplari.

3.1. Oqimli printerlarining ishlash prinspi.
Oqimli birinchi printerni Hewlett Packard firmasi bo‘ladi. Oqimli printerlarning ishlash uslubi tasvir yoki harf qayerda shakllanishi kerak bo‘lsa, shu yerda bo‘yoq sachratiladi. Sachratish printer kallagida joylashgan soch tolasiga o‘xshash sopl orqali amalga oshiriladi. Bu kallakda mikro bo‘lakchlar kabi sopl orqali o‘tadigan siyohlik lazervuar o‘rnatilgan. Sopllar soni (16 dan 64 gacha) printer rusumi va ishlab chiqaruvchisiga bog‘liq bo‘ladi. Ba’zi oxirgi rusumlarda soplning ko‘proq bo‘ladi. Masalan HP DESCJET 1600 kallagi qora siyoh uchun 300 sopel va rangli uchun 416 sopelga ega. Siyohni saqlash uchun ikkita usul mavjuad:
· Printer kallagi siyoh uchun rezervuar bilan bog‘liq, rezervuarni almashtirish boshchani almashtirishga bog‘liq.
· Printer kallagini siyoh bilan kapillyar tizimi orqali ta’minlaydigan alohida rezervuar ishlatiladi.

Ishlash uslublari.
Oqimli printerlarning zamonaviy rusumi quyidagi uslublarni o‘z  ishida qo‘llashi mumkin:
· Pezoelektr uslubi.
· Gazli pufaklar uslubi.
· Drop-on-demand uslubi.

Pezoelektr uslubi
Bu uslubni  amalga oshirish uchun har bir sopelga diafragma bilan bog‘liq yassi pezokristall o‘rnatiladi. Ma’lum bo‘lishicha, elektr maydonni ta’siri ostida pezoelementlar deformatsiyasi sodir bo‘ladi. Bosma davomida trubkadagi pezoelement siyoh bilan kapillyar tizimni to‘ldiradi. Orqaga siqiladigan siyohlar rezervuarga qayta quyiladi, siqilgan siyohlar esa qog‘ozda o‘z izini qoldiradi. Bunday uslublarni EPSON, BROTHER va boshqalari ishlab chiqariladi.

                      
9-rasm. Pezoelementli oqimli printerning ishlash prinspi
3.2. Gazli pufaklar uslubi.
Bu uslub termik hisoblanadi va injektirlovchi pufakchalar(Bublejet) deyiladi. Bu uslubni ishlatishda har bir sople qizdirish elementlari bilan jihozlangan, har bir qizdirishda soplo bir necha mikrosekund ichida 500 C gacha qiziydi. Qizdirilganda paydo bo‘ladigan gazli pufakchalar (bublies) sople orqali qog‘ozga tushadigan suyuq siyoh tomchisini itarib tushiradi. (10-rasm). Tok o‘chirilishi bilan qizdiradigan element soviydi, parli pufak kichrayadi va kirish teshigidan siyohning yangi porsiyasi keladi. Bunday texnologiyani CANON firmasi qo‘llaydi

                     10-rasm. Gazli pufak uslubi bo‘yicha printer ishlash prispi
3.3. Drop-on-demand.
HEWLETT-PACKARD firmasi ishlab chiqqan uslubi drop-on-demand uslubi deyiladi. Gazli pufaklar uslubi kabi bu uslubda ham qizdirilgan element ishlatiladi. Biroq drop-on-demand uslubida siyoh uzatilishi uchun qo‘shimcha maxsus mexanizm ishlatiladi. Gazli pufaklar uslubida bunday funksiya faqat qizdiriladigan element zimmasiga yuklatilgan. uslubini ishlatib bosma mexanizmini ishlash uslubi ko‘rsatilgan.


                                  
11-rasm. drop-on-demand uslubibo‘yicha printer ishlash prinspi

Gazli pufaklar uslubi ishlatiladigan bosish mexanizmlarida konstruktiv elementlari kamroq, bunday printerlar ishlatishda ishonchli va ishlatish muddati uzoqroq. Undan tashqari, bunday texnologiyani ishlatish printerlarni kengaytma qobiliyatlarini yo‘qori darajasiga erishish imkonini beradi. Chiziqlarni chizishda yo‘qori sifatga ega bo‘lgan uslub yaxlit to‘ldirishli bosishda kamchilikka ega:
Ular biroz yoyilgan bo‘lib chiqadi. Gaz pufakli uslubni grafik, gistogramma va boshqa bosish kerak bo‘lganda ishlatish maqsadga muvofiq bo‘ladi, plutonli grafik tasvirlarni bosishda drop-on-demand uslubini ishlatish maqsadga muvofiq bo‘ladi.
drop-on-demand texnologiyasiga muvofiq siyohlar tez sachratishi ta’minlanadi, bundan bosishni sifati va tezligi oshadi. Tasvirning rangli tasavvuri bu holatda kontrastli.
 Rangli oqimli printer.
Ignali printerlar yordamida rangli bosish, kerakli sifatni bermaydi. Bu maqsadda boshqa printerlarning qo‘llanilishi ko‘p foydalanuvchilarning cho‘ntagiga to‘g‘ri kelmaydi. Turli rangli siyohlarni ishlatish deyarli sifatli va qimmat bo‘lmaganligi uchun oqimli printerlarni ishlatishga olib keldi.
Odatda rangli tasvir bosish paytida uchta asosiy ranglarni ustma-ust tushirishda shakllanadi: suan (cyan), to‘q qizil (magenta) va sariq (yellow). Nazariya bo‘yicha bu uchta ranglarni aralashmasi qora qangni berishi kerak, lekin amaliyotda ko‘p hollarda kulrang yoki jigarrang hosil bo‘ladi, shuning uchun, to‘rtinchi asosiy rang sifatida qora (black) rang qo‘shiladi.
Yo‘qorida ko‘rib chiqilgan sabablarga ko‘ra oqimli printerli yangi rusumlarda rang hosil qilish uchun uchta emas, balki to‘rtta rang ishlatiladi.
Oqimli printerning ishlash xususiyatlari.
Shovqin
Impakt-printerlarga qarama-qarshi bo‘lgan oqimli printerlar shovqinsiz ishlaydi. Faqat printer boshchasini boshqaradigan dvigateli yengil shovqin chiqaradi.Shovqin 40 db ga yaqin darajani tashkil etadi, bu esa ignali printerlarnikiga qaraganda 15 db ga kam.
Bosma tezligi
Oqimli printerni pechat tezligi ignalinikiga o‘xshab, pechat sifatiga bog‘liq. Oqimli printer qorali pechatda(Draft Mode) pechat tezligi bo‘yicha ignalidan ancha oshadi. LQ rejimida pechat qilganda bosish tezligi anchagina sekinlashadi va o‘rtacha 150-200 cps ni tuzadi, bu 3-4 bet 1 minutga to‘g‘ri keladi. Rangdagi bosish ozgina uzoqroq bo‘ladi. Ishchi guruhlar uchun mo‘ljallangan oxirgi zamonaviy rusumlar, masalan HP1600C va HP1600CM, 1 minutda 8-9 betgacha bosishi mumkin.
Bosish tezligi
Oqimli printerni bosish tezligi,ignalinikiga o‘hshab, bosish sifatiga bog‘liq .Oqimli printer qorali bosishda (Draft Mode) bosish tezligi bo‘yicha ignalidan ancha oshadi. LQ rejimda  bosmadan chiqarganda bosish tezligi anchagina sekinlashadi va o‘rtacha 150-200 cps ni tuzadi,bu 3-4 bet 1-minutga to‘g‘ri keladi.Rangdagi bosish ozgina uzoqroq bo‘ladi. Ishchi guruhlar uchun mo‘ljallangan oxirgi zamonaviy rusumlar,masalan,HP1600C va HP1600CM,1-minutda 8-9 betgacha bosish mumkin.
Bosma sifati
Oqimli printer matritsali bilan solishtirganda anchagina ustunligi shrift tasviridadir . Sopeli ko‘p bo‘lgan rusumlar ichun lazerli printerlarni  bosma sifatiga erishishi harakterli. Qog‘azni qalinligi va sifati ham katta ahamiyatga ega. Turli ishlab chiqaruvchilar tavsiya etadigan maxsus qog‘ozdan voz kechish ham mumkin. Oqimli printer 60 dan 135g/m2 gacha bo‘lgan qog‘ozda bosadi. Kserokslar uchun (80g/m2)bo‘lgan qog‘oz ham o‘zini ko‘rsatdi. Siyohni oqib ketishi bilan bog‘liq bo‘lgan  bosma sifatini yomanlashtirishdan halos bo‘lish uchun turli hil texnik yechimlar qo‘llaniladi. Masalan,Hewlett-Paskard firmasi chiqaradigan HP PaintJet XL 300 va DeskJet 1200C rusumlarida siyoh tez qurishi uchun qog‘ozni tez ishlatish qo‘llaniladi.
Grafik  bosmada oqimli printerlar kenggaytmasi 300x300-720x720 dpi dan iborat. 
Printer boshchasi
Oqimli printerni asosiy kamchiligi sopl ichidagi siyohni qurib ketishi ehtimoli yo‘qori bo‘ladi, bu esa bosayotgan boshchani almashtirishga olib keladi. Ba’zi bir turdagi printerlarni ishlatish davomida o‘chirib bo‘lmaydi, chunki bu holda boshcha oraliq holatda qoladi, bunday hol esa sopelni tez qurib qolishiga olib keladi. Ko‘p printerlarda printer ichida  bosmalovchi boshchani boshlang‘ich holatiga qaytadigan to‘xtash tartibi mavjud, bunday tartib siyohlarni qurib qolishidan saqlaydi. 
Lazerli printerlar.
Hujjatlarni lazerli printerda  bosmadan chiqarish  jarayoni quyidagi bosqichlardan iborat:
·  Ulanish;
·  Ma’lumotlarni qayta ishlash;
·  Formatlash;
·  Rasterizatsiya;
·  Lazerli skanerlash;
·  Toner qo‘yish;
·  Tonerni mustahkamlash.
 Turli hil printerlar buni har hil usullar bilan bajaradi, biroq ko‘pchilik printerlar tomonidan huddi shu ketma-ketlikdagi harakatlar bajariladi. Masalan, printerlarni qimmat bo‘lmagan rusumlari bosish jarayoniida kompyuter ishlatadi, qimmatroqlari va takomillashgan rusumlarni operatsiyalarning aksariyat qismini shahsiy apparatli va dasturli ta’minlash yordamida bajaradilar.
Ulanish
Hujjatni bosib chiqarish uchun avval kompyuterdan printerga vazifa yuborish kerak.Buning uchun odatda kompyuterning parallel porti ishlatiladi, ammo alohida printerlar muntazam port bilan ham ishlaydilar. Printerlarni ba’zi bir rusumlari ikkita portni qo‘llab, bir necha kompyuterlarga ulangan bo‘lishi mumkin. Parallel yoki ketma-ketli ulanishda ishlaydiganlardan tashqari printerlarni tarmoqli rusumlari kiritilgan, tarmoqli adapterga ega bo‘lib tarmoqli kabelga to‘g‘ri ulanish mumkin. Oxirgi paytda USB interfeysli birinchi rusumlari ham ko‘rina boshladi. Kompyuterni printerga ulashda printerga  bosma qilish vazifasi yuboriladi. Biroq ma’lumotlar ikki yo‘nalishli bo‘lishi mumkin, ya’ni printer ham kompyuterga ma’lumotlarni uzatishni davom etishini yoki to‘htash haqida xabar beruvchi nazorat signallarini yuborish mumkin .Odatda printyerdi o‘rnatilgan xotira hajmi  bosma vazifasidan ko‘ra kam bo‘ladi. Bufer to‘lib ketganda printer kompyuterga ma’lumotlarni uzatilishngi to‘htatish haqida xabar beradi. Bir bet bosib bo‘lingandan keyin printer buferdan ma’lumotlarni o‘qishni boshlaydi va kompyuterni uzatish qayta tiklanganligi haqida xabar  beradi. Bu jarayon sinxronlash, ya’ni moslash deyiladi.U uchun alohida bayonnoma mavjud. 
Ma’lumotlarni qayta ishlash.
Printerga ma’lumotlarni yuklagandan keyin kompyuter kodni o‘qish jarayonini boshlaydi. Lazerli printerlarni ko‘pi bosish uchun mahsuslashtirilgan kompyuterni ifodalaydi, chunki rostmona kompyuterning komponentlari o‘xshash bo‘lgan mikroprotsesor va xotira mavjud. Printerni bu qismi nazoratchi (nazoratchi) yoki interiretator(interpreter)deyiladi va betlarni ta’riflashda til (yoki tillarni) dasturli qo‘llashni yoqadi. Kelib tushgan ma’lumotlardan interpretator oldin boshqaruv buyruqlar va hujjatni ichidagini ajratadi. Printer protsesori formatlash jarayoning qismi bo‘lgan kodini o‘qiydi va buyruqlarini bajaradi, keyin esa printer konfiguratsiyasi bo‘yicha boshqa qo‘llanmalarni bajaradi(masalan,lotok bilan qog‘oz tanlovi, bir tomanlama yoki ikki tomanlama  bosma va.b.) 

Formatlash
Ma’lumotlarni interpretatsiya jarayonida formatlash fazasini o‘z ichiga oladi. Buning davomida hujjat qog‘ozga qanday joylashish kerakligini ko‘rsatuvchi buyruqlarni bajaradi. Aks etish aniqligi printer drayveriga bog‘liq. Ko‘p hollarda printer hujjatni interpretatsiya yo‘li bilan buyruqlarni bajaradi. 
Qog‘oz o‘lchovi, betlardagi hoshiyalar joylashuvi, qator orasidagi buyruqlar bajariladi. Keyin nazoratchi bu matnni va grafikani betni maketiga joylashtirib matnni tekislash, murakkab muolajani bajaradi.
Formatlash jarayoni rastrda konturi va vektorli grafikani o‘zgartirishini o‘z ichiga oladi. Masalan,ma’lum o‘lchovdagi qandaydir shriftni ishlatish kerakligi haqidagi buyruq paydo bo‘lganda nazoratchi shrift konturlariga muroojat qilib kerak bo‘lgan o‘lchovdagi belgilar to‘plami rastrli tasvirni tushiradi. Belgilarni rastrli tasvirlari vaqtinchalik shriftlar keshiga joylashtiriladi, u yerdan hujjat uchun kerak bo‘lganda bevosita ishlatish uchun olinadi. 
Rasterizatsiya
Buyruqlarni detalli to‘plami yordamida formatlash jarayoni natijasida hujjatni har betidagi har bir simvol va grafik tasvirni aniq joylashuvi aniqlanadi.Ma’lumotlarni interpretatsiya jarayoni oxirida nazoratchi nuqtalar massivini tuzish uchun buyruqlarni bajaradi. Bu nuqtalar keyin qog‘ozga ko‘chiriladi. Bu muolaja rasterizatsiya (rasterization) deyilladi. Yaratilgan nuqtalar massivi betning buferiga joylashtiriladi va u yerda qog‘ozga ko‘chirulgancha bo‘ladi. Rasterizatsiya natijaviyligi printyerda belgilangan xotira miqdoriga va  bosmani joriy vazifasidagi kengaytmani ishlatishiga bog‘liq.  Monohram  bosmada har bir nuqta-xotiraning bitta baytidir; Letter qog‘oz hajmi uchun va 300dpi kengaytmasi uchun xotirani 1051875 bayti([{81/2Ч11}Ч3002]/8)zarur, bu 1Mbaytiga ko‘p. 600dpi razreshenyada xotirani zarur hajmi 4Mbaytga o‘sadi. 
3.4. Lazerli skanerlash.
Rasterizatsiyadan keyin betni tasviri xotirada saqlanadi,  keyin esa jismonan  bosma jarayonini bajaradigan  bosma uskunaga uzatiladi. Bosmalovchi uskuna(print engine)-printyerdagi tasvirni qog‘ozga bevosita o‘tkazuvchi uskunalarni aniqlash uchun umumiy atama.Ular quyidagi elementlarni o‘z ichiga oladi: lazerli skanerlash tuguni(lazer tuguni), fotosezuvchi element, tonerli konteyne, tonerli tarqatish bloki, korotronlar, razryadli lampa, qotirish bloki va qog‘ozni etkazish mehanizmi. Ko‘pincha bu elementlar bitta modul ko‘rinishida bajariladi.
Printer va nusha ko‘chirish mashinalari ma’lumotni olish va qayta ishlash uslubi bilan farq qiladi. Nusha ko‘chirish mashinasi hujjat obrazini shakllovchi o‘rnatilgan skanyerdan iborat, printer esa kompyutyerdan bu ma’lumotlarni raqamli ko‘rinishda qabul qiladi. Tasvirni rasterizatsiya qilingandan keyin,  bosmalovchi uskunaga uzatiladi va hujjat ustudagi qolgan harakatlar printerdagi harakatlardan deyarli farqlanmydi 12-rasmda  bosma jarayoni ko‘rsatilgan.



12-rasm.Lazerli printerni  bosmalovchi uskuna sxemasi

Toner tarqatish valigi magnitli qatlam bilan qoplangan va toner uchun”chyotka”funksiyasini bajaradi. Toner(toner)-mahsus xususiyatga ega bo‘lgan qora kukun, kukun orqali  bosmalanuvchi betda tasvir paydo bo‘ladi. Valik aylanganda toner zarrachalari konteynyerdan valikni magnitli yuziga taqliniyalanadi. Bu valik fotosezuvchi baraban yonida joylashgan. Baraban yuzi valik bilan to‘qnashganda lazer yordamida neytrallashgan qismlarga tortiladi. Shunday qilib,toner zarrachalari yordamida barabanda betlar rasmi shakllanadi. Baraban sekin aylanib qog‘oz yuzi bilan ishqalanadi. Printerda qog‘oz aylanayotgan baraban toshdan chiqadigan qilib qog‘ozni lotokdan olib  bosma uskunasiga uzatadigan mehanizmi mavjud.Qog‘ozni uzatish tezligi baraban aylanish tezligiga teng  .Qog‘oz tagida yana bir(uzatuvchi korotron-transfer corotrondeyiladigan) korotron mavjud. U yordamida qog‘oz varog‘I zaryadlanadi va toner zarrachalari barabandan qog‘ozga tasvir hosil etib o‘tadi. Tonerni qog‘ozga tushgandan keyin baraban aylanishda davom etib razryadli lampaga tushadi,u yordamida baraban yuzi “tozalanadi”. Endi baraban to‘liq toza va keyingi bet uchun tayor bo‘ladi. Bunday bosish jarayonida xatolar bilinmaydi. Bu  bosmalovchi uskuna elementlarini juda yaqin joylashtiriladi. 

Tonerni mustahkamlash
Fotosezuvchi barabandan qog‘ozga o‘tkazilgandan keyin qog‘oz o‘z harakatini davom etadi va yana bir korotron ustidan, razryadli korotrondan o‘tadi. U zaryadni yechadi. Bu printerni boshqa qismlari bilan to‘qnashmasidan oldin qog‘ozni varag‘ini elektrli neytrallashtirish uchun zarur. Shunday qilib varag‘ida qandaydir tasvirga ega bo‘lgan toner sepilgan. Toner kukun ko‘rinishida bo‘ladi, va arzimagan ta’sir tasvirni buzadi. Qog‘ozda toner qotishi uchun 200°Cgacha qizigan 2valik orasidan yumalatib o‘tkaziladi. (13-rasm ) Bunday isitish tonyerdagi zarrachalarini erishiga va qog‘ozga yopishib qolishiga olib keladi. Muhr jarayoni tugaganda qog‘oz printerdan chiqib keladi.  


                         
13-rasm. Tonerni mustahkamlash jarayoni. 

Rangli lazer printerlari 
 Bosmani bunday turi uchun ham monoxromli rusumlarda ishlatilgan texnologiya ishlatiladi, faqat bir rangli toner o‘rniga to‘rt rangli toner ishlatiladi. Rangli lazer printerlari bir vaqtda hamma rangni bosib chiqarmaydi, faqat bittasini bosadi. Bundan faqat bitta fotosezuvchi baraban borligi ma’lum bo‘ladi; bitta bet 4ta o‘tishda pechat’ qilinadi. Rangli lazerli printerda qog‘oz uzatish mexanizmi juda murakkab. Monoxrom bosishda barabanni aylanish tezligi va qog‘oz uzatish tezligi bir xilligini ta’minlash kerak, ranglida  bosmalangan varaqni qaytarib  bosish jarayonini 4 marta qaytarish kerak bo‘ladi. Printerlarni ba’zi rusumlarida barabanda 4 ta rangni “aralashmasi “ (ya’ni baraban tonerni barcha ranglari tushishi uchun bir nechta aylanishlar qiladi ) sodir bo‘ladi va qog‘ozga bosiladi. Har qanday xolda ham barcha toner ranglarini qog‘ozga ko‘chirilgandan keyin mustaxkamlash blokka – qizdirilgan valiklarga tushadi. Rangli lazerli printerlar narxi doim tushishiga qaramasdan, ular qiymati baribir qimmat. Biroq bunday bosishlarni tezligi katta emas. Bu qog‘ozda tayer tasvir paydo bo‘lishi uchun baraban bir nechta aylanishi kerak bo‘ladi.
Termoprinterlar.
Rangli lazerli printerlar hozircha ko‘ngildagidek emas. Rasmga yaqin bo‘lgan sifatli rangli tasvir olish uchun, yoki  bosmagacha rangli namuna tayorlash uchun termik printerlar yoki yo‘qori darajali rangli printerlar ishlatiladi. Hozirgi kunda rangli termobosmani uchta texnlogiyasi keng qo‘llanilmoqda;
• Erigan bo‘yoqni oqimli o‘tkazish (termoplastik muhr );
• Erigan bo‘yoqni kontaktli o‘tkazish(termomli muhr)
• Bo‘yoqni termoutkazish(sublimatsion muhr)
Ikkita keyingilari uchun umumiy tehnologiya bo‘yoqni qizdirib, qog‘ozga suyuq yoki gazli fazada o‘tkazish bo‘ladi.
Ko‘p rangli, odatda, 5-mkm enlikdagi ingichka lavsanli plyonkaga tushurilgan. Plyonkali ignali printer, tuguniga o‘xshash bo‘lgan tasma tortuvchi mehanizm yordamida harakatlanadi. Isiydigan elementlar matritsasi 3-4 marta o‘tishda rangli tasvirni shakllantiradi.Termomumli printerlar rangli mumli tasmani qidirib qog‘ozga erigan mumni tushiradi. Albatta, bunday printerlar uchun mahsus qoplamali qog‘oz zarur.Termomumli printerlar, odatda rangli  bosmani yuqori sifat talab etadigan joylarda ishlatiladi. Rasmdan farq qilmaydigan tasvirni bosish uchun va  bosmagacha namuna tayorlash uchun yaxshisi sublimatsion printerlarni ishlatish kerak. Ishlash uslubi bo‘yicha ular termomumliga o‘hshaydi, lekin tasmadan qog‘ozga faqat(mum bo‘lmagan )bo‘yoqni o‘tkazadi.
Eritilgan bo‘yoqni oqimli o‘tkazishni qo‘llaydigan printerlarni qattiq bo‘yoqli mumli printerlar deb ham atashadi. bosmada rangli mum bloklari eriydi va har qanday tekislikda to‘yingan ochiq ranglarni yaratib tarqatuvchiga sachratadi. Bunday yo‘l bilan olingan,s uratlar zarrachali bo‘lib ko‘rinadi, ammo fotografik sifatni barcha mezonlarni qondiradi. Bunday printer diopozitlari ishlab chiquvchilar uchun to‘g‘ri kelmaydi, chunki mum tomchilari qurigandan keyin yarimsharsimon shaklga ega bo‘ladi va sharsimon ta’surot yaratadi.
   O‘zida sublimatsion va termomum bosish tehnologiyasini o‘zida mujassamlagan termik printerlar ham mavjud.
   Bunday printerlarda bitta uskunada ham qorali,ham oqli suratlarni bosish mumkin.

3-jadval.Termik printerlarning asosiy o‘lchovlari

	Parametr
	Fargo PrimoPro Color Printer
	General Parametrics Spekta Stapl DS
	TEtronixPaser 220i

	Bosma texnologiyasi
	Sublimatsion/termovoskli
	Sublimatsion
	Termoplastik

	Maksimal kenggaytgich
	600x300
	300x300
	300x600

	Xotira(standart/maksimal)Mayt
	0,032/0,032
	16/96
	10/14

	Rangli bosma tezligi, minutiga betdan
	0,1(sublim.)
0,6(sublime)
	0,6
	0,7

	protsesor
	CPUPCdan foydalanadi
	33MGts Intel 80960
	16MGts AMD 29000






4-rasm

Matritsali printerlar.
Matritsali printerlar lazerli va oqimli printerlardan farq qiladi.Eng katta farq: lazerli yoki oqimli printerlar kabi matritsali printerlar qog‘ozni to‘liq shakllantirmaydi,faqat belgilar oqimi bilan ishlaydi. Matritsali printerlar razreshenyasi  bosmalovchi mexanizm imkoniyatlariga bog‘liq. Matritsa bo‘yaydigan tasma orqali qog‘ozga uriladigan metall ignalar to‘rini ifodalaydi. Unda lazerli yoki oqimli printerlar kabi xotirada ma’lumotlar to‘plami yoki fotosezuvchan baraban shabloni yo‘q. Shunday qilib matritsali printer kengaytmasi ignalar soni bilan aniqlanadi(ko‘pincha 9 yoki 24)24 ignali printer 9 ignali printerga qaraganda nuqtasini kattaligi kichikroq printerlarni qolgan turlariga o‘xshab, belgilarni aks etish uchun nuqtalarni katta miqdorda ishlatish, ulardagi “qo‘pollikni”kamaytiradi. Matritsali printerlarda interpolyatsiyani yoki kengaytmasini yahshilash uchun texnologiyani qo‘llashning  iloji yo‘q, shuning uchun matritsali printerlar kengaytmasi doiymiy kattalikda bo‘ladi.
Ular asosan ASC II- simvollar oqimi bilan ishlaydilar, demak, ularga xotiraning katta hajmi kerak emas. Matritsali printerlarni ishlash tezligi belgilarni sekund ichida bosish orqali o‘lchanadi. Matritsali printerni  bosma jarayoni juda oddiy. Buning uchun PCL yoki Post Script ga o‘xshash betni ta’riflash uchun murakkab tilni ishlatish shart emas. Komp’yuterdan kelayotgan ma’lumotlar oqimi escape – belgilar ketma – ketligiga ega va bu ma’lumotlar printerni asosiy, bet o‘lchovi va  bosma’ sifati kabi o‘lchovlarini belgilash uchun ishlatiladi. Printerni boshqaradigan kodlarni shakllantirishni barcha murakkab jarayonlari komp’yuterda bajariladi. Matritsali printerda qog‘oz vertikal lotokga joylashtiriladi va valik yordamida qatorma – qator suriladi.  Bosmalovchi boshcha gorizontal maxsus yonalish bo‘yicha harakat qiladi va qog‘ozda tasvirni bosib chiqaradigan metall ignalardan (ko‘pincha 9ta yoki 24ta ignalar ) matritsa iborat bo‘ladi. Ignalar va qog‘oz orasida yozuv mashinkasidagi kabi bo‘yaydigan tasmasi joylashgan. Ignalar (tasma orqali ) tasvirni shakllantirish uchun qog‘ozda qator kichkina nuqtalarni yaratadi. Grafik tasvirlarni matritsali printerlarda  bosma’ qilish yo‘qori sifatni bermaydi, shuning uchun bunday printerlar matnli xujjatlarni  bosma’ qilish uchun ishlatiladi. Deyarli hamma matritsali printerlarda  bosma’ qilishda ham alohida qog‘ozlarni, ham rulonli qog‘ozlarni ishlatish mumkin. Matritsali printerlarni hozirgi kunda kam uchratamiz – chunki ularni oqimli va lazerli printerlarga almashtirdi. Matritsali printerlar ishlatiladigan yagona joy – banklar va savdo shaxobchalari.    

Profilaktik xizmat
Matritsali printerlar qolgan printerlarga qaraganda ko‘proq chang va ifloslarni “yig‘ar” ekan. Bu bo‘yaydigan tasma va  bosmalovchi boshcha orasidagi kontakt natijasidan, hamda printerda qog‘ozni uzoq harakat qilishi natijasida sodir bo‘ladi. Printer ishlaganda bo‘yaydigan tasma doyim  bosmalovchi boshchada “toza “ joyi bo‘lishi uchun harakat qiladi. Bunday harakatda tasmadan bo‘yoq qolmagan joyidan tukchalari ajralib chiqaveradi. Bu tukchalar ignalarni to‘xtab qolishiga sabab bo‘ladi. Ishlamayotgan ignani boshlash juda oson: belgilarni bosayotganda “bo‘shliq “ hosil bo‘ladi. Iflosliklarni bartaraf etish uchun bo‘yaydigan tasmalarni maxsus turlarini olib ishlatish zarur. Qog‘oz printerda uzoq vaqt bo‘lgani uchun qo‘shimcha muommolar kelib chiqadi. Matritsali printyerdai qog‘oz uzatilishi uzatish mexanizmi va qog‘oz chetlaridagi teshikchalar orqali amalga oshiriladi. Qog‘ozdagi teshikchalarni printerga to‘g‘ri o‘rnatilgani uni to‘g‘ri uzatilishini, hamda printerni kamroq ifloslanishini ta’minlaydi. Agar kerakli joyda teshik bo‘lmasa,yo‘naltiruvchi mexanizm teshikni o‘zi hosil qiladi.Tabiyki,bunda qog‘oz bo‘lakchalari printer ichiga tushadi. Printyerdagi qog‘oz changgini tozalash uchun changyutgichdan foydalanish zaruz, bosmalash boshchasini esa spirtli suyuqlik bilan tozalab artib turish kerak. 

IV-BOB Iqtisodiy qism
                           4.1 Texnik xizmat sarf xarajatlarini hisoblash
 Masalan, kinoproyektor 50 soat ishlagandan so’ng uning barcha qismlari ko’zdan kechirilib, zarur bo’lsa ba’zi bir detallari almashtiriladi.
 Shaxsiy kompyuterlar ishonchli va beto’xtov ishlashi uchun  ularning buzulishi oldini olish kerak.. Kompyuter qurilmalari nosozliklar tufayli ishlamay qolishi mumkin. Shuning uchun kompyuterni juda extiyot qilish lozim.       Shaxsiy kompyuterlar dasturiy jixatdan buzulsa uni maxsus litsenziyalangan sistemali disklar yordamida qayta to`g`irlash mumkin. Bu esa o`z navbatida kerakli malumotlarning yo`qolishiga va ko`p miqdordagi sarf harajatlarni keltirib chiqarishi mumkin. Shuning uchun kerakli malumotlarni disklarga olib qo`yish tavsiya etiladi. Kompyuterning fizik resurslarining ko’p jixatdan buzilish katta-katta xarajatlarni keltirib chiqarishi mumkin. 
     Kompyuterlarni tartibsiz foydalanish natijasida ko`pgina nosozliklarni keltirib chiqarish mumkin. Kompyuterlarning elektr tarmog`idan taminlanishi maxsus tizimni ko`zda tutishi kerak. Bu qutilmagan tasodiflar birinchi navbatda elektr ta`minotini parametrlarining standartdan turlicha chetga og`ishidir. Kutilmagan o`zgarish tufayli kompyuterga turli nosozliklar ba`zi hollarda ona plata, mikroprotsessor, tezkor xotira va elektr toki bilan taminlash bloki ishdan chiqish holatlari yuzaga kelishi mumkin. Bu qurulmalar kompyuterning asosiy qismi bo`lib, ular juda qimmat turadi. Bu esa o`z navbatida katta-katta sarf xarajatlarni keltirib chiqarishi mumkin. Masalan ona platalarnig video xotirasi kuyadigan bo’lsa albatta uni almashtirish lozim bu esa sizga qirq  AQSH dollariga tushadi. Elektr toki o’chishi oqibatida ham  mikroprotsessorlar buzilishi mumkin. Hozirgi paytda mikroprotsessorlar ham qimmat qurilma hisoblanib oltmish ming so’mga yetib boradi. 
 Insonning ish faoliyatida har kuni, har soatda qo’llaniladigan amaliy dasturlar paketlari  har doim disklarda yoki ma’lumotni saqlovchi qurilmalarda saqlanishi darkor. Chunki ba’zi hollarda kompyuter nosozliklari bartaraf qilinishi natijasida ADPlarni yo’qotib qo’yishingiz mumkin. Uni qayta o’rnatish agar ADP saqlangan disk o’zingizda mavjud bo’lsa osongina xech qanday sarf-harajatsiz hal bo’ladi, aks holda esa mutaxassislarga murojaat qilinib, bu katta sarf-harajatlarga sabab bo’lishi mumkin.
Kompyuterda bo’ladigan nosozliklarni oldini olish maqsadida Sandra va Everest test dasturlarini yo’zib qo’yish hamda kompyuterni, uning qismlarini, undagi dasturlarni testdan o’tqazib turish, nosozliklar chiqib qolsa o’z vaqtida oldini olish kerak. Shundagina siz o’zingizni texnik sarf-harajatlaringizni anchagina tejab qolishingiz mumkin.
Kompyuterlar, ularni ishlab chiqaruvchilar hozirgi vaqtda juda ko’payib ketgan bo’lsada ularning narxi dunyo bozorida ham bizning mamlakatimizda ham xech tushmayapti. Chunki kundan-kunga unga bo’lgan talab ham optib bormoqda. Shu sababli kompyuter sotib olish, uni almashtirish, ta’mirlash yoki modernizatsiya 
qilish juda ko’p sarf-harajatlarni talab qiladi. 
Agar siz kompyuterni, uning qurilmalarini, chop qilish qurilmasini tanlashda, unga qog’ozni olishda xato qilmasangiz o’z sarf xarajatingizni ancha tejagan bo’lasiz. Chunki quyida keltirilgan jadvaldan hozirda kompyuter qurilmalarining taxminiy narxlarini bilib olasiz, undan siz o’zingizga kerakli hulosa chiqarib olasiz deb o’ylaymiz. 
Bu jadvalda kompyuter buzilib qolsa, uni tuzatish, kerakli dasturlarni o’rnatish, kerakli qurilmalarni kompyuterga ulash va ishga tushirish kabi ishlar uchun ketadigan sarf-harajatlar keltirilmagan. Shuni aytib qo’yish joizki agar kompyuteringiz yoki uning biror qurilmasi,xattoki uning operatsion tizimi ishdan chiqsa uni almashtirish va o’rnatish kerak bo’lib qolsa bu hizmat turlari jauda katta sarf harajatga olib keladi. 
Shuning uchun biz yuqorida aytib o’tga maslahatlarimizga rioya qilishingiz, unga vaqti-vaqti bilan qarab, profilaktika ishlarini o’tkazib tursangiz kompyuteringizni , uning qurilmalarini tez buzilashi, ishdan chiqishi oldini olgan bo’lasiz va bu bilan o’z sarf harajatlaringizni ancha iqtisodiy jihatdan tejagan bo’lasiz. 



















V-BOB. MEXNAT MUXOFAZASI VA TEXNIKA XAVFSIZLIGI
5.1 Kоmpyutеr bilan ishlaganda tехnika хavfsizligi

Kоmpyutеr bilan ishlaganda mahalliy tarmоqdagi kuchlanish  110 — 220 V diapazоnida bo’lishi kеrak. Tizim blоkidagi nоminal kuchlanish qiymati o’rnatilgan ligini tеkshirish zarur. Pеrsоnal kоmpyutеr – хavfsiz tarmоq  kabеli bilan jihоzlangan va faqat еrga ulangan tarmоq rоzеtkasiga ulanadi. Kоmpyutеr  rоzеtkasi va tarmоq rоzеtkasi оsоn bоg’lanuvchan bo’lishi kеrak. Kоmpyutеrning ОN/ОFF (PОWER) — o’chirib yoqish tugmasi uni tarmоq kuchlanishidan to’liq izоlyatsiya qila оlmaydi. Tarmоqdan to’liq izоlyatsiya qilish uchun vilkani tarmоq, rоzеtkasidan ajratish kеrak.
Mоmaqaldirоq vaqtida ma’lumоtlar uzatish kabеlini uzish ham, yoqish ham ta’qiqlanadi.
Kоmpyutеr ichiga hеch qanday bеgоna buyumlar (misоl uchun: zanjir, kоntsеlyar qisqich, miх va shu kabilar), qisqa tutashuv yoki tоk urishiga sabab bo’ladigan suyuqliklar tushib qоlmasligi kеrak. Favqulоtda vaziyat bo’lganda (misоl uchun: kоrpus, bоshqaruv elеmеnti yoki tarmоq kabеli shikastlanganda, ichiga suyuqlik yoki bеgоna jismlar tushib qоlganda), darhоl kоmpyutеrni o’chirish va tarmоq rоzеtkasidan vilkani tоrtib оlish kеrak.
Kоmpyutеrni o’z bоshimchalik bilan ichini оchish, ichidagi buyumlarga tеgish tavsiya qilinmaydi. Kоmpyutеrni ta’mirlashni faqat vakоlatli хоdimlargina amalga оshirishi mumkin. Ruхsat etilmagan оchishlar yoki mоhirsizlik bilan - ta’mirlash fоydalanuvchiga havfni tug’dirishi mumkin (tоk urishi, yong’in va shu kabilar). Talablarga muvоfik kоmpyutеrni ekspluatatsiyasi faqat to’liq ta’mirlangan kоrpus va оrqa qоpqоg’i o’rnatilgan hоldagina ta’minlanadi.
Tizim blоkini оchishdan оldin kоmpyutеrni o’chirish va vilkani tarmоq rоzеtkasidan chiqarib оlish kеrak. Tizim blоkini оchishda kоmpyutеr ekspluatatsiyasi va tехnik ma’lumоtnоmasida kеltirilgan ko’rsatmalarni e’tibоrga оlish kеrak.
Kоmpyutеr bilan ishlaganda quyidagi qоidalarga amal qilish kеrak:
1.  Ishdan оldin:
· Ish jоyini to’g’ri tashkil qilish;
· Kuchlanish kabеllarini, ulоvchi o’tkazgichlarni, rоzеtka, shtеpsеl vilkalarini sоzligini tеkshirish;
· Mashinani  shunday o’rnatish kеrakki, tеbranish (vibratsiya)   va   chayqalish   turlari   bartaraf etish imkоni bo’lsin;
· Mashinaning hamma blоklarini sоzligini va kоmpyutеrni butun ishga     tayyorlik     darajasini tеkshirish;
      2.  Ish mоbaynida:
-	Kоmpyutеrda bеgоna shaхslarni ishlashiga yo’l qo’ymaslik;
-	Bеgоna  buyumlarni mashinaning ishlayotgan blоklariga tushib qоlmasligini nazоrat qilib turish;
     3.   Ishdan so’ng:	.
-	Ish jоyini tartibga kеltirish:  
Ish mоbaynida quyidagilar taqiqlanadi:
- Kiyimning yuqоri cho’ntaklarida bеgоna mеtall buyumlar, ayniqsa  o’zining  tarkibida  magnitlangan  tеmirga  ega  bo’lgan buyumlarni saqlash;
- Malakasi ikkinchi tоifadan past bo’lgan shaхslarni хоnada bir o’zi ishlashi;
- Mashinaning tоk оqib o’tadigan qismlariga tеginish;
- Manbaga ulangan kоmpyutеrdan platalarni оlish va qo’yish,
shuningdеk ajralishli yoki bоg’lanishli ulanishlarni ajratish yoki ulash;
-Tarmоqqa ulangan kоmpyutеrning ustki qоpqоg’ini еchish; 
-Aхbоrоtni tasvirlоvchi mоdul (mоnitоr)  qоpqоg’ini оchish, chunki elеktrоn —nur trubkaga yuqоri kuchlanish bеriladi; 
-Vеntilyatsiоn tirqishlarni bеrkitish;
-Malakaviy   mas’uliyatga   ega   bulmagan   fоydalanuvchilarga kоmpyutеrda    paydо    bo’lgan   nоsоzliklarni    sоzlashga   ruхsat bеrish;
 -Bоshqa nоminalga ega bo’lgan saqlagichlarni ishlatish; 
-Nоsоz mashinalar bilan ishlash;
-Ish vaqtida uzоq tanaffuslarga mashinani yoqiq, hоlda tashlab kеtish;
Kiritish/chiqarish qurilmalari (mоnitоr, klaviatura, va sichqоncha) ergоnоmik ekspluatatsiya va sоg’liqni asrash uchun mo’ljallangan. Shuning dеk , kiritish/chiqarish qurilmalarini nоsоz ishlashi, qo’lni nоto’g’ri qo’yish yoki to’g’ri o’tirmaslik, uzоq vaqt uzluksiz klaviatura yoki sichqоncha оrqali aхbоrоt kiritish insоn tanasining zo’riqishiga va charchashiga оlib kеlishi mumkin. Ko’zni zo’riqishiga, mushaklarda asab tizimini  susayishiga, bo’g’imlarda оg’riq paydо bo’lishiga ham sababchi bo’ladi. Bu hоlat quyidagi maslahatlarga amal qilinganda sеzilarli darajada kamayishi mumkin.
Ish jоyida mоnitоr shunday jоylashishi kеrakki, yorug’lik ilоji bоricha yuqоridan burchak оstida tushishi kеrak. Mоnitоr dеrazaga nisbatan yoni bilan turishi, ish stоli esa, yorituvchi qurilmalar оrasida turishi kеrak. Ko’zni zo’riq tiradigan, to’g’ri (ko’rish maydоniga tushayotgan yorug’lik manbai) va qaytgan (ekrandan  qaytgan yorutlik) yorug’likdan  ilоji bоricha himоyalanish kеrak. Buning uchun ish jоyini o’zgartirish kеrak. Mоnitоrdagi tasvirning yoritilgan ligi, ravshanligi va kоntrasti bajarilayotgan ishga va хоnaning yoritilganligiga bоg’liq hоlda sоzlanishi kеrak. Mоnitоr, hujjatlar va klaviatura shunday jоylashishi kеrakki, ularni yorug’lik manbasiga nisbatan jоylashganligiga bоg’liq bo’lgan yuzalaridagi ravshanlik 1:10 nisbatdan оshib kеtmasligi kеrak (1:3 nisbat tavsiya etiladi).
Klaviatura va sichqоnchani shunday jоylashtirish zarurki, ularning ekspluatatsiyasida sеzilarli kuchlanishlar paydо bo’lmasligi kеrak. Klaviaturani tananing yuqоri qismiga nisbatan parallеl ravishda, sichqоnchani esa, aynan klaviatura sathida jоylashtirish kеrak. 
Stоl chеti bilan klaviatura оrasi 5-10 sm bo’lishi kеrak.
Mоnitоrni shunday jоylashtirish kеrakki, undagi tasvirni bоshni yoki tanani burmasdan ko’rish mumkin bo’lsin. Mоnitоrgacha bo’lgan masоfa 70 sm dan оshmasligi zarur (оptimal masоfa 30 sm). 
5.2. Kоmpyutеr tехnikasi — nurlanish manbai va undan himоyalanish
Ma’lumki, kоmpyutеr tехnikasi elеktrоmagnit nurlanish manbai hisоblanadi. 
Kоmpyutеr tехnikasini ishlab chiqarish jarayonida avtоmatikani, tеzkоrlikni, aniqlikni оshiradi. Lеkin bu qurilmani himоyasiz ishlatish insоn salоmatligiga salbiy ta’sir ko’rsatishi muqarrardir.
—kоmpyutеr bilan   jihоzlangan  ish  jоyidagi  elеktrоmagnit maydоn  darajasi    kоmpyutеr ta’minоt vilkasini tarmоq rоzеtkasiga  mo’ljal lanishiga bоg’liq hоlda 3 — 5 martta o’zgaradi.
—ish jоyida ko’chirma tarmоq filtrlarini ishlatishda elеktrоmagnit maydоn darajasi tеz ko’tariladi.
—statistik ma’lumоtlarga qaraganda zamоnaviy kоmpyutеrlarning 20%  fоiziga yaqini elеktrоmagnit maydоn hоsil qilish darajasi bo’yicha оldingi  ishlab chiqarilgan mоdеllaridan kamrоq farq qiladi. Shuningdеk,  kоrхоna
lardaishlatiladigan  еvrоpa   standarti   buyicha   bajarilgan   elеktr ta’minоt rоzеtkalari  amaliyotda ta’m kоmpyutеr ta’minоt  vilkasini еrga ulоvchi o’tkazgich bilan kеrakli kоntaktni ta’minlab bеra оlmaydi.
—ish jоyida displеy ekranlariga o’rnatilgan, past chastоtali
o’zgaruvchan elеktr maydоnni kamaytirishi kafоlatlangan   himоya filtrlari оdatda 2 - 4 marttadan kup kamaytira оlmaydi.
—himоya filtrlarining matеriallari va ularning хujjatlarida o’zgaruvchan elеktrоmagnit maydоnni kamaytirish bo’yicha ko’rsatilgan 95—99% ko’rsatkich hеch qachоn rеal sharоitda erishilmaydi. Bunday filtrlar     ish jоyida ekrandagi elеktrоstatik pоtеntsialni kamaytirishi mumkin.
Kоmpyutеrni  ekspluatatsiya qilishda o’tkazilgan tеkshiruvlar  shuni   ko’rsatadiki,    elеktrоmagnit   хavfsizlikni   ta’minlash kоmpyutеrlarning   sifatiga   bоg’liq   bo’lmagan   hоlda,   o’zining   ma’lum ahamiyatiga ega. Kоmpyutеr tехnikalarining sifati, kеrak bo’lgan tashkiliy va tехnik tadbirlarni narhi va hajmiga, tavsifiga hal qiluvchi ahamiyatni kasb etadi. Lеkin bunday tadbirlarda majmuani o’zi kоmpyutеr bilan ishlaganda   mеhnat   sharоitida gigiеnik   mе’yorlar   talabini   ta’minlashni   kafоlatlash   uchun mas’uliyatli jоyga ega bo’lishi kеrak. Mutaхassislarning elеktrоmagnit хavfsizlik sоhasidagi ishlash malakalari shuni ko’rsatadiki, bu muоmmо hal qilinishi mumkin va uni hal qilishda hamma narsa еtarli: ilmiy qo’shimcha ishlash va muоmmоni hal qilish usullarini tasdiqlash, mutaхassislar, o’lchоv tехnikalari, himоya vоsitalari va h.k. Bu bоrada o’z ichiga kоmpyutеr ekspluatatsiyasi bo’yicha mutaхassislarni o’qitishni, mеhnatni muhоfaza qilish хizmati хоdimlari va kоmpyutеr bilan ishlashda хavfsizlik talablarini qоndira оladigan maхsuslashtirilgan labоratоriyalarni, kоmpyutеr ishlatiladigan ish jоylarida bahоlash usuli bo’yicha tехnik vоsitalarni tanlashni, nurlanishni   o’lchash    va   kamaytirish  usullarini,   kоmpyutеrdan     fоydalaniladigan     ish     jоyini tashkillashtirish usullarini va оptimal ish tartibini o’z ichiga оluvchi tizimli yondashish zarur. Aynan shunday kоmplеksli yondashish shaхsiy elеktrоn hisоblash mashinasi bilan ishlaganda ish jоyida elеktrоmagnit хavfsizlikni ta’minlaydigan namunali dasto’rni taklif qiladi. Aхbоrоt asri ko’pchilik sоzhalar uchun o’zining majburiyatlarini bajarish usulida dramatik o’zgarishlarga оlib kеldi. Hоzir o’rta darajadagi tехnik mutaхassislar bo’lmaganlar ham, ilgari yuqоri malakali dasturchi qilgan ishini bajarishi mumkin. Хоdim o’z iхtiyorida hеch qachоn ega bo’lmagan bir qancha aniq  va оpеrativ aхbоrоtlarga ega bo’ladi.
Kоmpyutеrlar birinchi paydо bo’lgan vaqtda ular faqat ularni ishlata оladigan sоn jihatdan unchalik ko’p bo’lmagan mutaхassislarga   tеgishli   bo’lgan.   Оdatda   ular   ish   jоyidan  hududiy jihatdan uzоqrоq bo’lgan maхsus binоlarda jоylashtirilgan. 
Hоzirda esa kоmpyutеrlashtirish avtоmatikasi ancha rivоjlandi, bajariladigan ishlarni оsоnlashtirmоkda, lеkin insоn salоmatligiga оzmi-ko’pmi salbiy   ta’sir   qilmоqda.   Bunday   nurlanishdan    himоyalanish  chоralarini ko’rish glоbal muоmmоlarga aylangan va uni hal qilishda ko’p himоya vоsitalari ishlab chiqarilmоqda. 
 Mutaхassislarning fikri bo’yicha 50sm masоfada elеktrоstatik maydоn ta’siri insоn uchun havfsiz darajagacha kamayadi. Maхsus himоya filtrlarini qo’llash оrqali ularni nоl qiymatgacha kamaytirish mumkin. Lеkin mоnitоr ishlaganda nafaqat uning ekrani elеktrlanadi, balki хоna ichidagi havо ham elеktrlanishi tabiiy, albatta. Bu hоlda havо o’z hоlatini o’zgartiradi, ya’ni o’zida musbat zaryad to’playdi, musbat elеktr langan kislоrоd mоlеkulasi insоn оrganizmiga kislоrоddеk singmaydi va nafaqat o’pkani bo’sh ishlashiga, balki  o’pkaga changlarning mikrоskо pik zarrachalarini ham оlib kеladi.  
Kоmpyutеr radiatsiyasi haqida gapiruvchi  оdamlar, kоmpyutеrni   yadrо   rеaktоri   bilan   chalkashtirib   qo’yganlar. Kоmpyutеr hеch qanday radiaktiv zarrachalar( —alfa, — bеta, -gamma, nеytrоnlar)ni chiqarmaydi. Iхtiyoriy kinоskоp, mоnitоrning kinоskоpi ham rеntgеn nurlanishini tarqatadi, lеkin zamоnaviy kоmpyutеrlarda bu to’liqligicha nеytrallanadi. Hattо  eski mоnitоrdarda ham, agar siz yarim mеtr uzоqrоq masоfada o’tirsangiz, siz to’liq havfsizlikda bo’lasiz.
Bunday ishоnch qaеrdan paydо bo’ldi? dеgan savоl qiziqtiradi. Bu mоnitоrlardagi «Low Radiation » yozuvidan hоsil bo’lgan. Lеkin « Radiation» so’zi o’zbеk va bоshqa tillarga tarjima qilinganida radiatsiya emas, balki elеktrоmagnit nurlanish dеgan ma’nоni bеradi. Bundan nurlanishni nafaqat kоmpyutеr, hattо ihtiyoriy elеktr asbоbi ham tarqatishi tabiiy. Elеktrоmagnit maydоnni asоsan mоnitоr chiqaradi. Insоn tanasi «magnitlanish» хususiyatiga ega va buning ta’sirida mоddalar almashiiuvi ham o’zgaradi. O’zgaruvchan elеktrоmagnit maydоn insоn оrganizmida iоnlarni tеbranishiga оlib kеladi, bu har dоim ham uning fоydasiga bo’lavеrmaydi. Lеkin, хuddi shu maydоn mеditsinada ham ishlatiladi (misоl uchun: fiziоtеrapiyada), lеkin u еrda hammasi ma’lum miqdоrda va vaqt bo’yicha hisоblangan bo’ladi. Ma’lumki dоri bilan zahar faqat miqdоr bo’yicha farqlanadi. Lеkin biz kundalik hayotda elеktrоmagnit nurlanishni ko’p miqdоrini tеlеvizоrdan, chang yutgichdan, trоllеybusdan «оlamiz», agar uyda elеktr kabеli bo’lsa, bu kоmpyutеrdan ham zararlirоq bo’ladi. Ayrim оdamlar kоmpyutеrdan tarqalayotgan elеktrоmagnit nurlanishni kamaytirish yoki undan saqlanish uchun kaktus o’simliklaridan fоydalanadi. Ko’pchilik o’simliklar (bunda kaktus ham) haqiqatdan ham elеktrоmagnit nurlanish katta bo’lgan sharоitda o’sadi. Lеkin ular nurlanishni hеch qancha kamaytirmaydi. Ayrim kоmpyutеrlashtirilgan jоylarda butun bir bоg’ni qurish mumkin, lеkin bularning bari bеfоyda. Ishlayotgan mоnitоr elеktrоmagnit nurlanishdan tashqari elеktrоstatik maydоnni ham hоsil qiladi. Qo’lingizni mоnitоrga yaqin оlib bоrsangiz shitirlagan оvоzni va igna kabi sanchilshplarni sеzasiz. Хuddi shunday, ekrandan yarim mеtr uzоqrоq masоfada o’tirsangiz, siz хavfsizlikda bo’lasiz, ayniqsa ekran еrga ulangan filtr bilan jihоzlangan bo’lsa. Birоq, nеgadir hamma unutib qo’yadigan yana bir ahamiyat bоr: mоnitоr ishlayotgan vaqtda nafaqat ekran, balki хоnadagi havо ham zaryadlanadi - bu insоn оrganizmiga juda zararli. 
 Ko’p kоmpyutеrlar ishlayotgan хоnada nafas оlish, har dоim qiyin. SHuningdеk, dоim tеlеvizоr ishlab turadigan хоnalarda nafas оlish bundanda qiyinlashadi.
1. Kоmpyutеrlar ishlayotgan хоnada havо iоnizatоri bo’lishi kеrak.
1. Mоnitоrni shunday qo’yish kеrakki, u sizdan yarim mеtr uzоqrоqda bo’lsin.
3.	Elеktrоstatik maydоndan himоyalanish uchun  albatta, ekraningizni   himоya filtri  еrga ulanishi  zarur.   Ko’pchilik fоydaanuvchilarda   himоya filtrining o’tkazgich simi uzilgan yoki kоrpusga ulangan bo’ladi. Uni еrga ulash kеrak, aks hоlda sizning   himоya  filtringiz  fоydasiz  bo’ladi  (хattо,   zararli hamdir, chunki хоnadagi hamma changlarni o’zida to’playdi).
1. Himоya fil’trlari (ekranlari) elеkrоmagnit nurlanishdan saqlamaydi. Rеntgеn nuridan, ko’zni zo’riqishidan, elеktrоstatik kuchlanishdan saqlaydi (agar himоya filtri еrga ulangan bo’lsa).
1. Agar sizning mоnitоringiz MRR II standartiga mоs kеlsa, u hоlda  himоya filtrga  хarajat qilmasa   ham bo’ladi, filtr mоnitоrga o’rnatilgan.
6.	Mоnitоr    elеktrоmagnit    va    elеktrоstatik    maydоnni nafaqat ekran tоmоnidan hоsil qiladi. Mоnitоrning оrqa va yon tоmоnlaridan   hоsil qilinadigan  elеktrоmagnit maydоn оldi tоmоniga  nisbatan    ancha   kuchlirоq.    Shuning   uchun,    nafaqat o’zimizning   mоnitоrdan, balki qo’shni mоnitоrlardan     ham himоyalanishimiz kеrak. Sanitariya mе’yorlari ta’kidlaydiki, qo’shni kоmpyutеrgacha bo’lgan masоfa yarim mеtrdan kam bo’lmasligi kеrak. Yaхshisi kоmpyutеrlarni dеvоrning pеrimеtri buyicha o’rnatgan ma’qul. Afsuski, ayrim kоrхоnalarda mоnitоrning оrqa tarafi оldinda o’tirgan оdamga qarab turadi.
7. Umuman оlganda birоn-bir jоyga chiqib kеlmоqchi bo’lsangiz, kоmpyutеrni tеz-tеz o’chirib yoqib turish tavsiya qilinmaydi. Birоq bu narsa mоnitоrga taaluqli emas. Tushlikka kеtganda yoki kоmpyutеrsiz ishlar bilan shug’ullanganda mоnitоrni o’chirib qo’ying, shunda havоdagi musbat iоnlar sоni kamrоq  bo’ladi.  Hоzir hamma narsalar o’zgardi. Kоmpyutеr tеrminallari va stоl ustida turadigan kоmpyutеrlar hamma jоyda ishlatilmоqda. Kоmpyutеr qurilmalari fоydalanuvchilarga muhim bo’lib qоldi, shuning uchun ko’pchilik оdamlar undan fоydalanishni tеz va оsоn o’rganishlari mumkin.  

5.3 Elektr xavfsizligi

Xona joylashuvi elektr tok  bilan ta'sirlanishning  1 darajasiga   kiradi (quruq , normal havo temperaturali  o‘tkazmaydigan- poli)
Xonada elektr tokidan foydalanishda xavfsizlik choralari ko‘rilgan, ya'ni barcha metall konstruksiyalar zazemleniya qilingan. Har qnday elektr tokining salbiy ta'siri elektr jaroxatlarga olib kelishi mumkin.
Elektr tokining insonga tasir etish darajalari quyidagilarga bog‘liq:
·   Elektr tokining kuchlanishiga;
·   Elektr tokining chastotasiga;
·   Insonning tanasidan elektr tokining o‘tishiga;
·   Inson tanasiga qancha ta'sir etishn. Qaysi xollarda dasturchini to`k urishi mumkin:
·  Kompyuterning metall bilan qoplangan qismlarini ushlaganda ( agar izolyatsiya qilingan joyi ochilib ketgan bo`lsa):
·    Ruxsat etilmagan elektr asboblaridan foydalanishda, ya'ni elektr plitalar, elektr choynaklar va x.z.
Elektr tokining salbiy ta'siri elektr jaroxatlarga olib keladi. Elektr tokidan ximoya qilish uchun quyidagilarni bajarish kerak:
·	Instruktaj o‘tkazish;
·	Ximoyalangan ishlashni o‘rgatish.
Agar kompyuterni ta'mirlamoqchi bulsak, uni o‘chirish va kuchlanishni tekshirib ko‘rish kerak.

Dasturchini ish joyini tashkil  etish.
 Dasturni ishlab-chiqarish jarayoni da dasturchini kun qismini o‘tirgan xolda o‘tkazadi, shuning uchun dasturchining tanasi doim xarakatsizlikdan qiynaladi. O‘tirib ish qilganda uelka qismi katta axamiyatga ega. Qo‘llarnn xarakatga keltirganda faqat uelkaga ta'sir etmay, balki bel, umurtqa pog‘nasiga, kosa qismiga va xatto oyoq, qismiga ga'sir etadi. Shu sababli xar xil kasalliklarni oldini olish uchun dasturchn vaqti-vaqti bilan dam olib turishn kerak. Shuning uchun dasturchi ish vaqti va dam olish vaqtiga aniq rioya etishi kerak. Dasturchining ish joyini tashkil etamiz.



5.4 Yong‘in xavfsizligi
Xona joylashgan bino yong‘in xavfn bo‘yicha K-1(kam yong‘in xavfi) toifasiga kiritilgan, chunonchi bu uerda yonadigan(kitoblar, xar xujatlar, jixozlar va x.z) va qiyin yonuvchi maxsulotlar (seyflar, xar xil turdagi qurilmalar), qaysiki ular olov bilan to‘qnashganda portlamasdan yonadi.
Bino kurilishida tabiiy va sun'iy toshlardan, betondan, yog‘och va boshqa maxsulotlardan foydalanilgan. Xona yong‘in xavfi bo‘yicha F 4.2 toifaga kiradi, ya'ni Oliy O‘quv Yurti .      Xonada yong‘in paydo bo‘lishi yomon oqibatlarga olib kelashi mumkin ( kerakli xujjatlarni yo‘qolishiga, mulkni buzilishiga, insonlarni xalok bo‘lishiga va x,.z). Shuning uchun yong‘in paydo bo’lishi sabablarni va ularni oldini olishni ta'minlash ; Yong‘in o‘chirish rsjasini tuzish; Yong‘in bo‘lganda insonlarni binodan evakuvatsiya qilish.

Xonada yong‘inni paydo bo‘lish sabablari:
·   Elektrsimlarni yaroqsiz xolda bo‘lishi, razetka va vklyuchatellarni qisqa tutashuvi sababli. Yog‘inni xavfsizligani ta'miilash uchun ularni vaqtida topib va vaqtida ta'mirlash kerak;
·  Buznlgan elektr asboblaridan foydalanish. Yong‘inni oldini olish uchun bu asboblarni zamonaviy ta'mirdan o‘tkazish kerak.      
·   Xonani  isitish uchun isitish  asboblaridan foydalanganda, bunda elektr isitish asboblari usta ochiq xolda bo‘lganligi sababli yong‘in xavfi  mavjud.  SHuning uchun   xonada elektr  istish asboblarini ishlatmaslik kerak.
·  Binoga chaqmoq urishi tufayli yong‘in  xavfi bor bo‘lganligi sababli tomga chaqmoqni  yutuvchi o‘rnatish kerak.
·    Xonada yong‘in xavfsizligi qonunlariga rioya etmasdan chekish xam yong‘inga olib kelishi mumkin. Shu sababli xonada chekish kerak emas.
Yong‘inni oldini olish uchun xonada ishlaydigan dasturchilar bilan instruktaj o‘tkazish va o‘t o‘chirish qoidalarini o‘rganish kerak. Yong‘in paydo bo‘lganda elektr. manbalarini o‘chirish, telefon orqali yong‘in o‘chiruvchilarni chaqirish, odamlarnn nastda ko‘rsatilgan reja bo‘yicha evakuatsiya qilish va dastlabki o‘t o‘chirish vositalari orqali yonganni o‘chirishga kirishish.




Xulosa.
Xozirgi kunda xayotimizni texnika jumladn kompyuterlarsiz tasavvur etish birmuncha qiyin. Kompyuterlar inson xayotiga yangliklarni tezda yetkazishda juda muhim ro`l o`ynayapdi. Bularga yaqqol misol qilib birgina internet tarmog`ini keltirish mumkin. Shu jumladan kompyuterlarning qo`shimcha qurulmalari hsoblanmish printerlar va skanerlar hayotimizdan muhim joy egalladi. Ularning xozirda kopgina turlari mavjud bo`lib. Yildan yilga takomillashtirilyapdi. Skanerlar biz uchun anchagina qulayliklar yaratib berdi.  
Uning asosiy xarakteristikasi ma'lumotlarni aniq, tiniq, lozim bo`lgan rangda (xususan qora rangli) va ko`rinishda chiqarish qobiliyatidir. Ushbu tasvirlash qobiliyati gorizontal va vertikal chiziqlardagi nuqtalar (piksellar) soni orqali belgilanadi.
Odatda bu xarakteristika, misol uchun, 300x600, 600x1200 ko`rinishda bo`ladi. Bu degani gorizontal chiziqlar bo`yicha nuqtalar (piksellar) soni 300 (600), vertikal bo`yicha piksellar soni 600 (1200)ta ekanligini bildiradi.






































Foydalanilgan adabiyotlar
1.T.X.Xolmatov,N.I.Taylakov,U.A.Nazarov  Informatika va xisoblash texnikasi.T.2001.
2.B.Sanaev,N.Ravshanov,K.N.Nishonbaev,D.K.Sharipov Elektron jadvalni tibbiyot  soxalarida ishlatilishi.T.2003y.
3.N.Ravshanov,B.S.Sanaev va boshqalar  Elektron     jadval    va tibbiyot T.2004y.
4.B.Yu.Xodiev,T.I.Sarsatskaya  Texnologii Internet T.2003y
5.T.N.Nishonboev Windows, Word va Internet tizimlarida ishlash.T.2003y



2

image4.png




image5.png




image6.png




image7.png




image8.png




image9.png
HP Officejet 5510 all-in-one




image10.png
Muming yorug Lk manbesidag analog ragardi
o‘zgartgichga ko'chirsh yonalishi
oy =

Shisha gopapg Vorug lik marbai va oyma

Yorug likga tasirchan diodar va Oyma
analog raanli o‘zgarigich




image11.png
BBR Peasierunikelenent





image12.png
Teih ebmenti

Qogioz

€ Gl = ©





image13.png
( T |
T

q [TI———
—p





image14.png
Lozer muri (baraban ywasidan
zaryadlardan tozalah, sahifon ‘yozad)

Lazer 4BC ™ Proyaviel Gonemi barsban
sirtign tagsimdash)

it on r;:‘l'l‘h (tonerni qog‘ozga
(eeomimmllal) et ‘mustaskamiayd)
‘zaryadni oladi)




image15.png
Yugori teflonli valik

Toner qog'orga

Galogenli iitgich singih hetishi

Pasth gisih
furuvchi valik




image16.png




image1.png




image2.png




image3.png




